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SRD992 Cyfrowy regulator potozenia (pozycjoner)
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Cyfrowy regulator potozenia SRD992 z analogowym wejsciem 4 ... 20 mA stuzy do sterowania
pneumatycznym napedem zaworéw. Zwiekszona funkcjonalno$¢ regulatora potozenia polega na
zaopatrzeniu go w funkcje ,autostart” w celu okreslenia parametréow regulacyjnych oraz wygodng

obstuge lokalna.

CECHY

e Autostart z samokalibracjg

e Autodiagnostyka

e Obcigzenie 320 Q, dajgce mozliwos¢ faczenia
kaskadowego

e Konfiguracja za pomocg lokalnych klawiszy i
LED’6w

e Mate zuzycie powietrza

e Zakres skoku 8 do 120 mm

e Zakres kata obrotu do 95°

e Cisnienie powietrza zasilajgcego do 6 bar
(90psig)

e Dziatajgcy w sposéb jednostronny lub
obustronny

e Mechaniczny wskaznik pozycji

e Zabezpieczenie przed odwrdceniem polaryzacji
i dioda blokujaca

e Montaz bezposredni lub zgodnie z IEC 534
cze$¢ 6 (NAMUR)

e Montaz na napedach odchylania zgodnie z
VDI/VDE 3845

e Klasa ochrony IP 65 i NEMA 4X

e Ochrona przed wybuchem:

EEx ia IIC T4 zgodnie z CENELEC lub
~Wykonanie iskrobezpieczne” zgodnie z FM i CSA

Wyposazenie dodatkowe (zgodne z SRD991):

e Dwa wejscia sterujgce dla ,otwarte / zamkniete”
i ,zachowanie ostatniej wartosci”

e Sygnat zwrotny potozenia poprzez 4-20 mA i
alarm, odseparowany galwanicznie

e Dwa wytaczniki krancowe, odseparowane
galwanicznie

e Zintegrowane indukcyjne wytagczniki krancowe,
niezalezne od uktadu elektronicznego urzadzenia

Dalsze wyposazenie jak na przykiad:

e Manometr dla powietrza zasilajgcego i wyjs¢
e \WWzmacniacz mocy dla przyspieszenia czasu
nastawiania

Naprawy i prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez fachowy personel !
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1 SPOSOB DZIALANIA

1.1 Uwagi ogdlne

Cyfrowy regulator potozenia SRD992 1 i sitownik
2 tworzg obwdd regulacyjny z wielkoscig nastawy
w (z regulatora gldwnego Ilub systemu
kierujgcego), z cisnieniem nastawianym vy i
pozycja x napedu ustawiania z zaworu 3.
Regulator potozenia moze zostaé zamontowany
zarbwno na sitowniku o ruchu liniowym jak i
obrotowym. W przypadku sitownika ze sprezyng

powrotng stosowany jest pozycjoner
jednostronnego dziatania, w przypadku sitownika
bez sprezyny stosowany jest pozycjoner

dwustronnego dziatania. Lokalna obstuga jest
mozliwa za pomocg klawiszy umieszczonych pod
obudowa.

1.2 Schemat blokowy
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Jako stacyjki doprowadzajacej powietrze
zalecamy stosowanie: FRS923 FOXBORO
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1.3 Opis funkcji Opcjonalne  wejscia /wyjscia 21 (dwa wyjscia

1.3.1 Praca w trybie analogowym

Sygnat pradowy 4 — 20 mA z wejscia w po
przejsciu przez przetwornik napieciowy 7 stuzy
jako zasilanie dla uktadu elektronicznego.
Wartos¢ pradu jest mierzona, przetworzona w
przetworniku A/D (analogowo / cyfrowym) 9 i
doprowadzony do cyfrowego stopnia
regulacyjnego 11. Wyjscie tego stopnia steruje
przetwornik elektromechaniczny (modut IP) 12,
ktéry poprzez przedwzmacniacz 13 wysterowuje
dziatajgcy  jednostronnie  (lub  obustronnie)
pneumatyczny wzmacniacz mocy 14. Wyjscie
wzmacniacza 14 jest ci$nieniem wyjsciowym y(y1,
y2) dla napedu sitownika. Wzmacniacze zasilane
sg powietrzem 1,4 ... 6 bar.

Potozenie x sitownika jest sygnalizowane zwrotnie
poprzez czujnik kata obrotu 15 do stopnia
regulacyjnego 11, a niezaleznie od tego
pokazywane za pomocg mechanicznego wskaz-
nika potozenia 16

cyfrowe, jedno wyjscie 4-20 mA, wejscia sterujace
dla ‘zamkniete / otwarte’ oraz ‘trzymania ostatniej

wartosci’) umozliwiajg dodatkowe wskazania
diagnostyczne i dajg mozliwosci interwenc;ji.
Mechaniczny czujnik warto$ci granicznej 22

(opcjonalny)  daje
wartosci graniczne;.

niezalezng  sygnalizacje

Ustawianie, uruchamianie regulatora potozenia
jak  réwniez postawienie Zzgdania podania
informacji dotyczacych wewnetrznych urzadzenia
nastepuje poprzez klawisze 17 ze wskazaniami
podawanymi przez LED’y 18.
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1.3.2 Software

Praca regulatora potozenia jest podzielona na
pojedyncze rodzaje pracy. Te rodzaje pracy mogq
sie zmienia¢ w zaleznosci, od na przykiad
rozkazéw pochodzacych z klawiszy Iub tez
wewnetrznych decyzji. Roézne rodzaje pracy
zostaly opisane w dalszej czeSci w formie
uproszczonej. W rozdziale 14 rodzaje pracy sg
objasnione w formie graficznej jako ,wykres
fazowy”.

INICJALIZACJA:

Podczas powrotu napiecia zasilajgcego lub tez
po ponownym nastawianiu - resecie (jednoczesne
nacisniecie trzech klawiszy) zostaje przeprowa-
dzona sekwencja autotestéw. Kazdy z testéw
pokazywany jest poprzez kod zielonych LED’éw.

Jesli nie wystapi zaden btad, to urzadzenie
przechodzi w stan WYLACZENIE Z PRACY, jesli
natomiast znajduje sie ono jeszcze w stanie w
jakim  zostalo  dostarczone; musi zostaé
przeprowadzona funkcja AUTOSTART. Jesli
AUTOSTART zostat juz przeprowadzony, to
urzgdzenie przechodzi w STAN PRACY.

Jedli wystgpi btad, to nastepuje zatrzymanie kodu
btednego autotestu. Jesli btad powtdrzy sie przy
ponownym resecie, to urzadzenie jest prawdopo-
dobnie uszkodzone i musi zosta¢ wystane do
naprawy.

BLAD URZADZENIA:

Jesli dwieci w sposob ciagty czerwona dioda LED
i wszystkie zielone LED’y sg wytaczone, to
sygnalizowany jest blad urzadzenia. Btedy te sg
rozpoznawane podczas cyklicznego autotestu.
Urzadzenie nie moze kontynuowaC pracy.
Przyczynami mogg by¢ na przyktad nacisniety w
sposob ciggly klawisz menu, uszkodzona pamieé
programu, itp. (patrz tabela w rozdziale 11
‘szukanie bteddéw’).

Ponowny reset powoduje znikniecie tego stanu do
czasu, az ten sam btad zostanie wykryty ponow-
nie. W przypadku ponownego wystgpienia btedu
urzgdzenia urzadzenie to musi zosta¢ wystane do
naprawy.

STAN PRACY:

Gdy juz <zostanie przeprowadzona funkcja
AUTOSTART, to urzadzenie przechodzi nastep-
nie w STAN PRACY i po ponownym wtgczeniu lub
po zresetowaniu zawsze juz bedzie przechodzito
do STANU PRACY.
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POZA STANEM PRACY

SRD992 (w stanie w jakim zostat dostarczony)
jest skonfigurowany w taki sposob, ze po
wigczeniu pozostaje w stanie WYLACZENIA Z
PRACY az do czasu, gdy poprzez recznie
wyzwolong funkcje AUTOSTART przejdzie do
STANU PRACY. W trybie POZA STANEM
PRACY przez caly czas jest aktywny tryb menu
wpisywania.  Jesli  urzadzenie, ktére juz
znajdowatlo sie w STANIE PRACY, zostanie
zdemontowane z dotychczasowego napedu i
zamontowane na innym napedzie, zaleca sie by
przed zdjeciem wylgczyC urzadzenie za pomocag
RESET KONFIG. Dzieki temu po montazu na
innym napedzie zostanie uruchomiony ze stanem
takim jak przy dostarczaniu.

MENL
Il

-

KALIBROWANIE:

Podczas trwania funkcji AUTOSTART i KROTKI
AUTOSTART urzadzenie znajduje sie w STANIE
KALIBROWANIA. Bedzie ono wielokrotnie
przemieszczato naped do goéry i do dotu.
Urzadzenie moze przez diuzszy czas by¢ zajete
tym dziataniem. Nastepnie urzadzenie przechodzi
w STAN PRACY.

KOMUNIKAT:

SRD992 nieprzerwanie nadzoruje swoje wazne
funkcje. Jesli nastgpi przekroczenie wartosci
granicznych, lub tez gdy wystapig problemy
zwigzane z pracg, to nastepuje sygnalizowanie
komunikatéw poprzez specjalny tryb pulsowania:
czerwony LED z dtuzszym trwaniem Swiatta,
zielony LED z krotszym trwaniem Swiatta.

Najpierw zostaje wysSwietlony komunikat z
najwyzszym priorytetem. Za pomocg klawiszy W
GORE (UP) lub W DOt (DOWN) mozna
spowodowa¢ wyswietlenie pozostatych komu-
nikatow. W kazdej chwili jest mozliwe poprzez
naciéniecie klawisza menu przejscie do menu,
gdzie poprzez wykonanie odpowiedniej funkcji
mozna usung¢ problem. Dalsze wskazowki
znajdujg sie w rozdziale 11 ‘Poszukiwanie
btedéw’.

Znaczenie diod swiecacych i mozliwe interwencje
osoby obstugujacej zostaty opisane w rozdziale 8:
‘Uruchomienie’.
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1.4 Objasnienie pojeé
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Skok, zakres skoku

dla sitownika liniowego (membranowego) dla sitownika obrotowego
okreslamy kat, zakres kata

Pozycja 0%

jest mechanicznym ograniczeniem przy rzeczywiscie zamknietym zaworze
(uwaza¢ przy zastosowaniu kota recznego i mechanicznie ustawialnego
ograniczenia skoku!)

Pozycja 100%

jest mechanicznym ograniczeniem przy rzeczywiscie otwartym zaworze

Granica zamkniecia

jest dolng granica ustawiang za pomocg programu. Podczas normalnej
pracy zawor nie zamyka sie dalej niz to zostalo nastawione. Uwaga: w
przypadku zaniknigecia energii pomocniczej niemozliwa jest dalsza regul-
acja, a wiec sprezyny w napedzie zaworu przemieszczg zawér w potoze-
nie bezpieczenstwa (w przypadku napedu jednostronnego dziatania)

Granica otwarcia

jest gorng granicg ustawiang za pomocg programu. Podczas normalnej
pracy zawér nie otwiera sie dalej niz to zostato nastawione. Uwaga: w
przypadku zanikniecia energii pomocniczej niemozliwa jest dalsza regul-
acja, a wiec sprezyny w napedzie zaworu przemieszczg zawor w potoze-
nie bezpieczenstwa (w przypadku napedu jednostronnego dziatania)

Normalna praca

(= W STANIE PRACY) oznacza, ze pozycja jest regulowana zgodnie z
sygnatem wejsciowym 4 — 20 mA i Zze nie zostato wybrane menu wyboru

2 IDENTYFIKACJA
. . . . Numer kodowy ) ] ] )
Tabliczka identyfikacyjna (przyktad) urzadzenia Tabliczka identyfikacyjna (przykiad)
Bez zabezpieczenia przed wybuchem Z dodatkowym zabezpieczeniem wg
CENELEC
[Tl 'Numer' . Rodzaj ochrony przed wybuchem EEx ia
identyfikacyjny dla
konania % VWADE M FRANCE |
. specjalnego dla [ ]
(SRD 902 [ Klienta
] | ecer| ¥
ZULUET /SUPPLY : miax. § barf 00 psl ) IISRD YU I
[EEMNFACH ! SINGLE [ DOPPELT (DCUELE SERN [ | Ecer | |
EINGANG ! INPLIT : (f]4..20ma [JHART ZULUFT ¢ BUPPLY : max &bar | 90 psl )
Orcxzomim CIrmcomimz [FIEINFACH | SINGLE []DOPPELT / DOUBLE
TEMP. Tu : - 20C ... BI'C EINGANG { INPUT : 4.7 ma  CIHART
L rowcomm L romcomimz
TEMP. Tu: - 20°C ... 80°C
FEW. TYPE BIA 637 EExiallC T4
1 . c E PTB Nr. Ex-96.0.2175
VIOE M PRAHCE (] = Pl poce = 800 MW
Zuluft / supply — doprowadzenie powietrza :-'M_:fgl"-'m " E' f:l-“ ':f
Einfach / single — jednostronne dziatanie Gl il =om
Doppelt / double — dwustronnego dziatania Zuluft / supply — doprowadzenie powietrza
Einfach / single — jednostronne dziatanie
Doppelt / double — dziatania obustronnego
Etykietka doczepna z numerem Tabliczka identyfikacyjna (przyktad)
przyktad) Z zabezpieczeniem przed wybuchem wg FM
EySy—
e B w
Mocowana bezposrednio lub [
i ERD R ]
zawieszana za pomoca drutu |5EMD —
EcER [ _ ]
|5UPPLY: HAX & bar [0 p=ij  [E]SINGLE [] DOUBLE
[@4.20ma CIHART —[OM1 - [Tz
LS. CLL Il IO 1, GP AG; SEE 63 35 011;
WARNMNG: SLESTITUTION OF CORPOMENTS
MAY [HPAR NTRINSE SAFETY
M.LCLLIL N, DIV 2 GP AD, F, Gat 4... 20mA
HARTATI: 36 VDS 21 mA; [T 44 VDG at B mA non.
WARNIHG: D2 HOT DS ONNECT EQUPHENT
LINLESS PCYWE R HAS BEEH SWITCHED OFF OR
THE AREA 15 KNO'WN T BE HON-HAZARDOUS,
MAXAME T4+ 80°C
NEHA TYPE 4X 1
FACE IH FRAHCE
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Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992

3 BUDOWA

1a Dfawica kablowa 2"-14NPT

1b Dtawica kablowa PG 13,5

2 Sruba zamykajaca, zamienna z poz. 1

3 Zaciski srubowe 11+12 - dla wejscia (w)
3a Zaciski $rubowe dla opcji, patrz str. 15

4 Przytacze uziemiajgce

5 Otwor gwintowany 7-18NPT dla wyjscia |
(yly1)

6 Otwor gwintowany 7-18NPT dla
doprowadzenia powietrza (s)

7 Otwor gwintowany 7-18NPT dla wyjscia |l
(y2)

8 Otwor do bezposredniego podigczenia dla
wyjscia | (y/y1)

9 Wat sprzegajacy

10 Listwa mocujgca do zamontowania na
napedzie skokowym

11 Cokot mocujgcy do zamontowania na
napedzie odchylnym

12 Wskaznik pozycji

13 Klawisz DO GORY (UP)

14 Klawisz w DOL. (DOWN)

15 Klawisz M

16 Wskaznik statusu (1 czerwony LED, 4
zielone LEDy)

17 Sruba ttlumiaca dla wyjscia |

18 Sruba ttlumiaca dla wyjscia Il

19 Wat sprzegajacy dla nadajnika wartosci
granicznej

20 Pokrywa obudowy z oknem dla 12

21 Kanat dla powietrza odlotowego,
zabezpieczony przed pytem i wodg

22 Tabliczka identyfikacyjna

23 Gniazda wtykowe dla pomiaru pradu,
@2mm

26 Strzatka pokazuje na miejsce sptaszczone
osi sprzegajacej

GESTRA Polonia Spétka z o.0., ul.Schuberta 104, 80-172 Gdarisk, tel. (058) 306 10 02, fax (058) 306 10 10



Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992 7

3.1 Wyposazenie Podczas montazu sprawdzi¢ wlasciwe utozenie
pierscieni samouszczelniajacych (O-ring) i
wyposazenie (osprzet) dokreci¢ na state za pomocag
obydwu $rub M8. Nie uzywane wyjscia nalezy
zatka¢ za pomocg plastikowych zatyczek.

Kod LEXG-J
Listwa przytaczeniowa dla regulatora
potozenia o dziataniu jednostronnym z
manometrem dla powietrza
doprowadzanego s i wyjécia y

AN

T
Kod LEXG-F o
Wzmacniacz mocy
dla regulatora
potozenia o dziataniu
jednostronnym
14-18 MPT

i
Kod LEXG-M

Listwa przytaczeniowa dla regulatora
potozenia o dziataniu podwdjnym z

.

|
I
I
~ I ¥
- | manometrem dla doprowadzanego
- | powietrza s, wyj$¢ y1iy2
| G118 for
| Cauge*
™
| -
I
Kod LEXG-G I A
w2 Wzmacniacz mocy 1418 NPT
’ dla regulatora |
potozZenia o dziataniu | ¥ ivl)
obustronnym | .
. Kod LEXG-N
I 1
| ¥l Listwa przytaczeniowa dla regulatora potozenia o
dziataniu jednostronnym lub podwdjnym z
| gwintami dla manometréw dla doprowadzanego
| powietrza s, wyj$¢ y(y1)i (y2). (dostarczana bez
. | manometréw)
e,
T
b
A
’ E G14
]
Kod LEXG-K
Kod LEXG-H | Listwa przylaczeniowa z gwintami G V4
Wzmacniacz mocy dla
regulatora pofozenia o * nie wykorzystane gwinty dla manometréw nalezy
dziataniu jednostronnym szczelnie zamknagé za pomoca $rub zamykajacych SRU
z podwdjng 425024 013

wydajnoscig powietrza
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4 MONTAZ NA SILOWNIKACH LINIOWYCH
4.1 Sposéb montazu — montaz bezposredni

Regulator pofozenia moze by¢é montowany
réwniez w sposoéb bezposredni na napedach
potozenia firmy INVENSYS z odpowiednio

przygotowanymi jarzmami.

—
!i e —— -
e
[

Pozycjoner moze by¢ montowany na sitownikach
firm ECKARDT i SCHMIDT bezposrednio na
jarzmie sitownika, przygotowanym do bezpos$-
redniego montazu (na przyktad naped PA200,
PA350). Mocowanie regulatora potozenia jest
dokonywane poprzez przymocowanie Srubg
bezposrednio do jarzma napedu. Sprzezenie
nastepuje poprzez uzycie dzwigni sprzezenia dla
bezposredniego montazu (z zestawem monta-
zowym EBZG-D).

Wyjdcie | znajdujgce sie z tylu oraz boczne
wyjscia | i Il (patrz strona 6) sg uzywane w
sposob ponizej opisany:

e Naped o dziataniu jednostronnym, sita sprezyny
0 dziataniu zamykajgcym: uzywane jest znajdu-
jace sie z tylu wyjscie |. Boczne wyjscie | musi
zostaC szczelnie zamkniete za pomoca S$ruby
S?gwg;(ajqcej (korka gwintowanego) SRS 522 588
e Naped o dziataniu jednostronnym, sita sprezyny
0 dziataniu otwierajacym: uzywane jest boczne
wyjscie |. Znajdujace sie z tytu wyj$cie | musi zos-
ta¢ szczelnie zamkniete za pomocg $ruby zamg-
kajacej (korka gwintowanego) SRS 522 588 013 )
e Naped o dziataniu podwdjnym: uzywane sg
boczne wyjscie | oraz znajdujgce sie z tylu
wyjscie Il. Boczne wyjscie | musi zosta¢ szczelnie
zamkniete za pomocg $ruby zamykajacej (korka
gwintowanego) SRS 522 588 013

Przytacza pneumatyczne: nie stosowa¢ do usz-
czelnien tadmy teflonowej; cienkie widkna mogty-
by wptywaé na funkcjonowanie SRD992. Gwinty
naleZy uszczelnia¢ za pomoca Loctite ®243").
Dtawice kablowe dla przytacza elektrycznego sg
zamocowane z boku. Nie uzywane otwory
gwintowane nalezy zamkng¢ za pomocg
gwintowanych korkéw.

Podczas nakfadania pokrywy obudowy nalezy
zwroci¢ uwage na to, ze otwér odpowietrzajacy
jest skierowany w dét (patrz fotografia wyzej)

Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992 8

4.1.1 Przygotowanie do montazu na
regulatorze potozenia

Walt sprzegajacy 9 ustawiany jest w taki sposdb,
ze znajdujgce sie na nim ptaskie miejsce jest
prostopadie do strzatki 26 znajdujgcej sie na
obudowie (patrz doktadny rysunek na stronie 9).
Dzwignia sprzezenia A jest przykrecona na state
za pomocg podktadki sprezynujace;j i nakretki M8.

4.1.2 Przygotowanie do montazu na napedzie
Na elemencie sprzegajagcym K na trzpieniu
napedowym S zostat wkrecony po lewej na dole
trzpieh sprzegajacy B i zabezpieczony nakretkg
kontrujacg M6.

. R\@r N

4.1.3 Montaz regulatora potozenia

Regulator potozenia montowany jest w gornej
czesSci jarzma przy uzyciu dwoch podktadek
sprezynujacych i dwéch srub M8 x 80 (patrz
fotografia wyzej). Znajdujace sie z tylu wyjscie |
ma kontakt z prowadnicg powietrza R w jarzmie.
Uwaga: Zwréci¢ uwage na prawidtowe potozenie
pierscienia samouszczelniajgcego (o-ring) R na
jarzmie do znajdujacego sie z tytu przytgcza I.

Podczas montazu nalezy zwrdci¢é uwage na to, ze
trzpien sprzegajacy B powinien wchodzi¢ w
szczeline dzwigni sprzegajacej A, oraz ze
sprezyna kompensacyjna F przylega do trzpienia
sprzegajacego.

A R
[6' —=—Fr—]

F
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4.1.4. Wymiary montazowe

Dzwignia sprzegajaca kod EBZG-A dla skoku 8 ...

70 mm
3z =
1.76 254 =D|'r:-§
3
(& |
S—— J

Dzwignia sprzegajaca kod EBZG-B dla skoku 60
... 120 mm
Lk

35

ST
2E4

mlﬂ

[H ﬁ_ﬂEq:j_r

- -

Trzpien sprzegajacy do mocowania na wrzecionie
(trzpieniu) zaworu

il 2
TE i1

T8
=D

H
H

Wyposazenie
montowane

) bezposrednio na
- zaworach
INVENSYS

Rysunek szczegotowy: strzatka 26 na obudowie
pokazuje na sptaszczone miejsce na wale
sprzegajacym 9

Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992

Potaczenie z jarzmem przy zastosowaniu otworu
do bezposredniego przylaczenia dla wyjscia |
(yiy1)

S

"
]
14 r

NN =Y,
4 I

244

|5
EAV N
(N

1
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4.2 Rodzaj montazu — montaz wediug NAMUR

Mozliwy na wszystkich napedach z jarzmem
odlewanym lub stupowym zgodnie z NAMUR (DIN IEC
534-6).

Pozycja zamontowania regulatora potozenia: przytgcza
pneumatyczne po lewej stronie, przytacza elektryczne
po stronie prawej i na dole.

9

Regulator potozenia jest montowany do napedu
lewostronnie przy uzyciu katownika montazowego i
dzwigni sprzegajacej stosowanej do montazu wedtug
NAMUR:

w przypadku jarzma odlewanego z zestawem monta-
zowym EBZG-H,

w przypadku jarzma stupowego z zestawem monta-
zowym EBZG-K.

—

Uzywane sg wyjscia boczne | lub tez | i Il (patrz strona
6). Wyjscie | znajdujace sie z tylu nalezy zamknaé
szczelnie za pomocg gwintowanego korka SRS 522
588 013.

Przytacza pneumatyczne: do uszczelnienia nie nalezy
stosowac tasmy teflonowej, poniewaz cienkie witokna
moga wptyna¢ na funkcjonowanie SRD992. Gwinty
nalezy uszczelniaé za pomocaloctite®243 v,

Dtawice kablowe dla przytgcza elektrycznego moga
zostaé zamocowane z boku lub na dole. Nie uzywane
otwory gwintowane nalezy zamkngé za pomocag
gwintowanych korkow.

Podczas nakfadania pokrywy obudowy nalezy zwrécié
uwage ha to, ze otwor odpowietrzajacy jest skierowany
w dot (patrz fotografia wyzej).

4.2.1 Przygotowania do montazu na regulatorze
potozenia

Wat sprzegajacy 9 ustawiony zostat w taki sposoéb, ze
miejsce sptaszczone skierowane jest w kierunku do
strzatki 26 na obudowie (patrz doktadny rysunek na
stronie 9). DZzwignia sprzegajgca A mocowana jest do
watu sprzegajacego za pomocg  podktadki
sprezynujacej i nakretki M8 zgodnie z rysunkiem.

Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992
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4.2.2 Przygotowanie do montazu na napedzie

Na elemencie sprzegajacym na trzpieniu (wrzecionie)
napedowym zostaje wkrecony trzpien sprzegajacy i
zabezpieczony za pomocg nakretek kontrujgcych.
Stosowany jest taki trzpien sprzegajacy, ktéry ma
przestawialng dtugos¢, aby mozliwe bylo jego
wkrecenie do roznych elementéw sprzegajacych.

H 5 K

L]

\is

Sktada sie on z gwintowanego kotka S, ktory jest
wkrecany w element sprzegajacy K (za pomoca klucza
wewnatrz szesciokatnego SW3) i zabezpieczony za
pomocg nakretki kontrujgcej M6. Na niego jest
nakrecana gwintowana tulejka H i zabezpieczana za
pomocg nakretki kontrujgcej M6. Katownik montazowy
mocowany jest z boku na jarzmie: na jarzmie
odlewanym za pomocg $ruby M8 x 30, na jarzmie
stupowym za pomocg dwéch mocujacych obejm i
nalezacych do nich nakretek.

4.2.3 Montaz regulatora potozenia

Regulator potozenia montowany jest na katowniku
montazowym za  pomoca  dwdch podktadek
sprezynujacych i dwoch $rub M6 x 80. Podczas
montazu nalezy zwrdci¢ uwage, aby trzpien sprzega-
jacy B wchodzit w szczeline dzwigni sprzegajacej A i
zeby przy tym sprezyna kompensacyjna F przylegata
do trzpienia sprzegajacego.

A §
A ~——— —

F

Dzwignia sprzegajaca

Aby w mozliwie korzystny sposéb wykorzysta¢ obszar
pracy SRD992 zaleca sie przed zamontowaniem
ustawi¢ mocowanie w sposob nastepujacy: w
przypadku ustawienie napedu na 50% skoku dzwignia
sprzegajaca powinna leze¢ prawokatnie w stosunku do
trzpienia (wrzeciona) napedowego, a zakres katowy
powinien leze¢ miedzy -10° ... +10° oraz -30° ... +30°.

Ustawianie:
Ustawi¢ naped poprzez podanie obcego cisnienia w
srodku obszaru skoku. Katownik montazowy

zamocowaé na jarzmie w taki sposoéb, aby trzpien
sprzegajacy i oznaczenie na katowniku montazowym
wykazywaly mniej wiecej takg samag odlegto$¢ od
zaworu. Pozycja mocowania regulatora potozenia na
katowniku montazowym wybra¢é w taki sposéb, aby
zostat zachowany podany wyzej zakres (obszar)
katowy.

Zaleca sie podtaczenie rur pneumatycznych i okablo-
wania elektrycznego dopiero po zakonczonym usta-
wianiu
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4.2.4. Wymiary montazowe przy montazu wediug NAMUR

Montaz na jarzmie odlewanym

3s.. o0
1.28 . 2.5

¥ ( 4 ) E:' wlhy __ﬁ—}F/“%
5)3 [T] N [7 1 1
e el 4 il
] 4 g @[ g—ll L1
T ax M
135 _¢_ _¢_ glgl w
ol &= L
[ . | L
l —_ = = 1= 1= |=| == 7
—t T — P T N
Montaz na jarzmie stupowym
2 FIE'CE'S: 35 ...

Dzwignia sprzegajaca
kod EBZG-A
dla skoku 8 ...70 mm
___ _ s - Dzwignia sprzega-
: $ ‘1| Ilj : jaca kod EBZG-B
e dla skoku 60...120
I | mm
L Trzpien sprzegajacy do zamocowania na trzpieniu
zaworu
1a.. 30 E
T L1E T

i ekl o E
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5 MONTAZ NA NAPEDZIE OBROTOWYM

5.1 Rodzaj montazu

Regulator potozenia moze zostaé zamontowany
na napedzie odchylania w oparciu o faczenie
spetniajgce warunki VDI/VDE 3845.

Pozycja zamontowania regulatora potozenia:
przylacza pneumatyczne w kierunku osi podtuzne;j
napedu jak na ilustraciji.

' |

Uwaga: opisany dalej montaz musi zostac
przeprowadzony bardzo precyzyjnie. SRD992 ma
zakres kata obrotu okoto 100 stopni, naped
odchylania natomiast okoto 90 stopni. Dlatego tez:
w potozeniu Srodkowym napedu strzatka na
obudowie musi wskazywaé na sptaszczone
miejsce na watku napedowym (patrz réwniez
szczegoly strona 9 na dole).

Sprzezenie nastepuje za pomocg elementu
sprzegajacego (zestaw montazowy EBZG-R).

Uzywane sg wyjscia boczne | lub tez | i Il
Znajdujgce sie z tylu wyjscie | musi zostaé
szczelnie zamkniete za pomocg gwintowanego
korka SRS 522 588 013.

Przytacza pneumatyczne: do uszczelniania nie
uzywaé tasmy teflonowej, poniewaz cienkie
widkna mogltyby wptynaé na funkcjonowanie
SRD992. Gwinty nalezy uszczelni¢ za pomocag
Loctite®243".

Dtawice kablowe dla przytacza elektrycznego
moga zosta¢ umieszczone dowolnie. Nie uzywane
otwory gwintowane nalezy zamkna¢ za pomocag
gwintowanego korka.

Uwaga: Aby przy tej pozycji montazu unikngé
gromadzenia sie wody, nalezy zwrdci¢ szczegdlng
uwage na szczelnos¢ dtawic kablowych oraz na
nieprzerwane dostarczanie suchego powietrza.

Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992
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5.1.1. Przygotowanie pozycjonera do montazu
Wat sprzegajacy 9 jest ustawiony w taki sposob,
ze jego sptaszczone miejsce skierowane do
strzatki 26 znajdujacej sie na obudowie (patrz
szczegotowy rysunek na stronie 9). Podkiadki 5 i
element sprzegajacy 3 nasuniete sg na koncéwke
watu 9 regulatora potozenia. Nalezy przy tym
zwroci¢ uwage na nastepujace sprawy:

Przy wzrastajacej temperaturze produktu wat
napedowy 1 wydiluza sie . Dlatego tez element
sprzegajacy 3 musi by¢ zamontowany w taki
sposéb, aby miedzy watem napedowym 1 i
elementem sprzegajacym 3 byt w przyblizeniu 1
mm luzu. Zostaje to uzyskane w ten sposéb, ze
przed przykreceniem elementu sprzegajacego
zostanie potozona odpowiednia ilos¢ podktadek 5
na koncowke watu 9. Doktadng liczbe podktadek
nalezy okresli¢ eksperymentalnie.

Dwie podktadki powinny da¢ ok. 1 mm luzu.

Podczas montowania na napedzie obracajgcym
sie w prawag strone do gwintowanego otworu ,R”
zostaje wkrecony jeden bolec gwintowany 4 i
dociagniety do sptaszczonego miejsca koncéwki
watu.

Podczas montowania na napedzie obracajgcym
sie w lewg strone do gwintowanego otworu ,L’
zostaje wkrecony jeden bolec gwintowany 4 i
dociggniety do ptaskiego miejsca koncéwki watu.

Uwaga: gwintowany bolec wkreca¢ w kierunku do
sptaszczenia, a nie do gwintu koncéwki watu!

Montaz:

SRD992

)

)

T

Naped odchylny
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5.1.2 Przygotowanie do montazu na napedzie

napedowego 1 w celu wycentrowania elementu

sprzegajacego 3. Konsola montazowa zostaje Element sprzegajacy

przykrecona do napedu odchylnego.

Pozycja szczeliny zabieraka
na koncoéwce watu napedu
przy kacie obrotu zero
(naped pozbawiony ci$nienia)

l naped
napgd _ otwierajacy
otwierajacy przy obrocie
przy obrocie W prawo
w lewo
____._-_ _"-'-—-

Q [ +]
o 3
_-—-___-- _--'---

5.1.3 Montaz regulatora potozenia

Nosek zabieraka elementu sprzegajacego 3
wprowadzony jest do szczeliny zabieraka
kohcowki watu 1 przy braku cisnienia w napedzie
w taki sposdb, ze strzatka na elemencie
sprzegajacym pokazuje w kierunku strzatki na
obudowie regulatora potozenia. Oba waty 1 i 9
muszg leze¢ doktadnie w jednej linii.

Regulator potozenia jest mocowany do konsoli
montazowej za pomocg 4 podktadek sprezynu-
jacych i 4 Srub M6 x 12.

'_
e

=
e

llustracja przytaczenia konsoli montazowej
F a—

s
|

A
{

13

5.1.4. Wymiary montazowe przy montazu do
Gwintowany bolec 2 zostaje wkrecony do watka napedu obrotowego
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6 POLACZENIE Z URZADZENIAMI ZASILAJACYMI

Przestrzeqgac przepisow
bezpieczenstwa z rozdziatu 10

dotyczacych

6.1 Zastosowanie nie-iskrobezpieczne
SRD992 moze zosta¢ podtaczony do wyjscia 4 ...
20 mA systemu sterujgcego procesami albo tez
regulatora. Obcigzenie RL ok. 320 Ohm

PCS, Confrollar SROa9

i i

-]
=] L=

4-20me

6.2 Zastosowanie iskro-bezpieczne

SRD992 moze zostaé podtgczony do samoistnie
bezpiecznego wyjscia 4 20 mA systemu
sterujgcego procesami albo regulatora. Jesli nie
ma do dyspozycji iskro-bezpiecznego wyjscia, to
musi miedzy wyjsciem a SRD992 zostac
wigczony odpowiedni wzmacniacz separujacy lub
tez bariera bezpieczenstwa. W przypadku
zastosowania iskro-bezpiecznego nalezy zwracaé
uwage na dopuszczalnos¢ (certyfikat) potaczenia.

Regulator/ wyjécie PLS iskrobezpieczne

PCS, Contrcller SROME2
aal |

inrimsc ™

i 4-20m
= =

hazardous location

Controller — regulator
Intrinsic safe — iskro- bezpieczny
hazardous location — obszar niebezpieczny

Regulator/ wyjscie PLS nie-iskrobezpieczne

PCS, Controller

rial
inlrirmsic
sake

SROSEZ

il

hazarmaLs localian

il

m

ACIDC 24V

Not intrinsic safe — nie iskro- bezpieczny
hazardous lokcation — obszar niebezpieczny

Mozna zastosowac nastepujace urzadzenia:

Urzadzenie Obcigzenie Wysterowuje | Wysterowuje
wejsciowe R2 na wyjsciu n? SRD992
obcigzenie
RL

TV928 50r Q 600 Q 1 szt

TV228 <100 Q 700 Q 2 szt

11949 RL+200 Q 580 Q 1 szt

MTL4048 RL+450 Q 750 Q 2 szt

MTL787S+ RL+260 Q 1200 Q 3 szt
MTL ... sg produkowane przez Measurement
Technology Limited. Tam nalezy szukaé

dokumentacji

) dla pracy w trybie split range

Wszystkie komponenty, jakie zostang podtaczone
do SRD992 w obszarze zagrozonym eksplozjg
wymagajg odpowiedniego certyfikatu. Granice
okreslone przez certyfikat nie mogg w zadnym
wypadku by¢ przekroczone. Warto$ci te muszg
by¢ uwzglednione roéwniez przy podtaczaniu
dalszych pojemnosci, indukcyjnosci, napiec i pra-
doéw. Dodatkowe opcje mogg mie¢ inne wartosci
graniczne niz urzadzenie podstawowe. Mozna to
sprawdzi¢ w specyfikacji produktu lub tez pos-
wiadczenie kontrolne wzoru konstrukcyjnego.

6.3 Zakres rozdzielny ,,Split range”

Jesli przez te samg wielkos¢ sterujacg powinno
byé wysterowanych wiecej napeddéw ustawiaja-
cych (napeddéw nastawnika), ktére zawsze wyko-
nujg petny skok tylko w okreslonym czesciowym
obszarze tej wielkosci sterujacej, to dla kazdego
napedu ustawiajgcego nalezy przewidzie¢
SRD992, w ktdérym punkt zerowy i zakres skoku
nalezy ustawi¢ na kazdorazowo wymagany
czesciowy obszar wielkosci sterujgce).

Regulatory potozenia sg taczone elektrycznie w
sposOb szeregowy. Nalezy przy tym uwzglednié
to, ze dopuszczalne obcigzenie systemu
sterujgcego procesami lub regulatora nie moze
zostaé przekroczone (RL jednego SRD992 wynosi
okoto 320 Q).

Napiecie wyjsciowe (napiecie biegu jatowego)
musi przy tym wynosi¢ >8,5V na jeden podtgczo-
ny regulator potozenia.

Catkowita pojemnosé przewoddéw nie powinna
przekraczac 1 uF.

Przykfad: dwukrotny podziat

PCS, Contrcllar SRO9o
i 5
$ 4-70mA E
H H
SRDZoR
{H
i

W przypadku zastosowania iskrobezpiecznego
obowigzujg takie same warunki jak opisane w 6.1

Ustawienie regulatora potozenia zostato opisane
na stronie 23.
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7. PRZYLACZE ELEKTRYCZNE

Nalezy przestrzeqgaé przepisow
bezpieczenstwa opisanych w rozdziale 10.

Przewdéd zostat wprowadzony przez dtawice
kablowg 1. Przewodu nie nalezy wprowadza¢ od
gory; jesli to konieczne nalezy uzyé otwor
przesuniety o 90°. Diawica kablowa jest
przystosowana dla kabli o $rednicy 6 ... 12 mm.
Wpust przewodu nalezy dobrze uszczelnié.
Niepotrzebne otwory gwintowane dla dfawic
kablowych nalezy zamknaé szczelnie za pomoca
korka zaslepiajgcego. Przewdd wejsciowy zostaje
podtgczony do zaciskéw 3 z oznaczeniami 11+ i
12-. Zaciski srubowe sa> przewidziane dla
przekrojow zyt 0,3 ... 2,5 mm”~ (AWG 22 ... 14),
Przytaczenie opdiji:

(zaciski ponizej pozycji 3):

Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992

SRD992-xxM | SRD992-xxP | SRD992-xxB | SRD992-xxQ
bez opcji Z2 z 2 wejsciami 1 sygnat
wartosciami binarnymi zwrotny
binarnymi potozenia
/granicznymi 1 alarm
Zacisk | Sygnat | Zacisk | Sygnat | Zacisk | Sygnat | Zacisk | Sygnat
11+ | Eing | 11+ | Eing. | 11+ | Eing. | 11+ | Eing.
w w w w
12 - | Eing. | 12 - | Eing. | 12 - | Eing. | 12 - | Eing.
w w w w
81+ | AB1 | 13+ | EB1 | 81+ | AB1
82- | AB1 | 14- |EB1 | 82- | AB1
83+ | AB2 | 15+ | EB2 | 31+ | Al
84- | AB2 | 16- | EB2 | 32- | SI
Wskazoéwka:

Przy podiaczeniu przewodu ekranowanego ekran
podtagczany jest tylko od strony systemu! Po
stronie regulatora potozenia nie nalezy podtaczaé
ekranu!

Zaciski przytaczeniowe
krancowe’ (poz. 40)

opcji ‘wytgczniki

SRD002-xxxT, U poprzez czujnik indukcyjny

Zacisk Sygnat
41+ GWi1
42 - GW1
51+ GwW2
52 - GWw2

15

W celu poprawienia zabezpieczenia EMV poprzez
wiaczenie do lokalnego uziemienia do dyspozycji
sq wewnetrzne i zewnetrzne  przylacze
uziemiajace 4.

Na gniazdach wtykowych 23+ i 23- moze byc¢
mierzony prad wejsciowy. Gniazda wtykowe
przystosowane sg do wtykéw o $rednicy 2 mm.

W  urzadzeniu nie

(jumper’éw).

ma gniazd dla zwor

Eing. W wejscie w (4 ... 20 mA)

AB wyjécie binarne zasilane zewnetrznie
EB wejscie binarne dla zewn. przetacznika
Al wyjécie analogowe 4 ... 20 mA dla

sygnatow zwrotnych potozenia

GW wyjscie binarne zasilane zewnetrznie
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8 URUCHOMIENIE

8.1 Uwagi ogdlne

W celu dokonania uruchomienia SRD992 musi
zosta¢ zamontowany na napedzie, musi zostaé
podifgczony sygnat wejsciowy i by¢ podtgczone
powietrze zasilajgce. Doprowadzone powietrze
musi mie¢ wystarczajgcg pojemnos¢ i cisnienie
1,4 ... 6 bar (20 ... 90 psig), ale nie wieksze niz
maksymalne cisnienie robocze napedu.

Tlumienie na wyjsciu pneumatycznym (Sruba
dtawigca 17 lub tez 17 i 18) zostata ustawiona
fabrycznie na wartos¢ roboczg i w normalnych
przypadkach nie musi by¢ zmieniana (wyjatek
patrz rozdziat 8.2.2., menu 8)

SRD992 jest zasadniczo ustawiany za pomocg
lokalnych  klawiszy przy otwartej pokrywie
obudowy.

Uwaga: podczas konfigurowania mozliwe jest
wprowadzenie przebiegow, ktore stanowia
interwencje w proces aktualny i ktére moga go
zaktécac!

Zaleca sie, aby podczas konfigurowania przez
zawor nie przeptywato zadne medium.

Podczas pierwszego uruchomienia nalezy
przeprowadzi¢ najpierw konfigurowanie ‘System
napedowy, strona montazu’ (patrz rozdziat 8.2.2,
menu 1), a nastepnie autostart lub tez autostart
krotki (patrz rozdziat 8.2.2., menu 2 lub tez 10).

Wskaznik potozenia 12 po dokonaniu wyboru
przetozenia na wale wskazéwkowym (patrz
rozdziat 8.3) powinien zostaé nasadzony w
odpowiedniej pozyciji.

Podczas nakfadania pokrywy obudowy nalezy
zwroci¢ uwage, aby otwdr odpowietrzajacy byt
skierowany w dét.

8.2 Ustawianie poprzez klawisze lokalne
Ustawianie dokonywane jest za pomocg lokalnych
klawiszy 15(M), 13(UP- do géry), 14(DOWN - w
dot).

M (menu) uruchomienie/ zakonczenie menu
UP/DOWN odliczanie do gory/w dot numeru menu
lub tez numeru parametru

UP + DOWN jednoczesnie: potwierdzenie startu
lub tez wpis, zapamietanie, zmiana

M + UP + DOWN jednoczesnie: reset — ponowny
start SRD992 z nastepczg inicjalizacjg

Uwaga: podczas naciskania klawiszy nie wkita-

dac reki poza obudowe regulatora potozenia!
NIEBEZPIECZENSTWO ZRANIENIA!

" Patrz rozdziat 11.1
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Do wyswietlania stuzg diody emitujace swiatto 16,
ktére moga wyswietla¢ w rézny sposob:
1 Swiatto ciggte, WLACZONA

Ya pulsowanie: krotko WLEACZONA, diugo
WYLACZONA
% pulsowanie: dlugo WLACZONA, krotko
WYLACZONA
Y% pulsowanie: WLACZENIE i WYLACZENIE o

tym samym czasie trwania
- WYLACZONA

Przeglad: znaczenie diod swiecacych

Diody $wiecace Znaczenie

cze Zielone
rwo

na

M 1 2 3 4

- i i i i INIT: LED'’y pokazuja faze

inicjalizacji

NORMALNA PRACA

1/2 X X X X WYBOR MENU: xxxx=menu

MENU PODRZEDNE:
yyyy=menu podrzedne

11y |y |y |y

Dodany PARAMETR uuuu

34 | z z z z KOMUNIKAT nr zzzz

T [ - [ - [ - 1- BLAD

Czerwone i zielone diody $wiecace pulsujg
naprzemiennie

8.2.1 Sposoby wyswietlania dla obstugi za
pomoca klawiszy

INIT: Inicjalizacja po ponownym uruchomieniu
urzadzenia trwa okoto 10 sek i jest zakonczona,
gdy wszystkie LED’y sg wylgczone (urzadzenie
znajduje sie w TRYBIE PRACY) lub gdy pojawi
sie wzorzec pulsowania menu 1 (urzadzenie
jeszcze NIE JEST W TRYBIE PRACY; konieczne
jest uruchomienie)

MENU: Wybor menu zostat zebrany w tabeli 2.
Parametry i wybor menu podrzednego sg w tabeli
3, parametry menu podrzednego w tabeli 4.

KOMUNIKAT: SRD992 nie moze zmieni¢
potozenia zaworu. Uzytkownik musi poprzez
odpowiednie postepowanie (patrz rozdziat 11.3)
usung¢ problem, aby kontynuowacé prace.

BLAD: SRD992 rozpoznat w trakcie autotestu
blad nie nie jest przygotowany do pracy, patrz
rozdziat 11.2.

MEML DOWN UP

¥] —_—— —
MSAE]L 2 A 4

L N N N

" w2 DAMPING Yi

gu ._.-:g. L !. .

-
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Obstuga klawiszy
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Autostart or Short autostart

N=3
I SERVICE
save and back to menu
Enter menu
R I
Menu Parameter
back | M 1 !
jpoooa
g Z
Boood 4 Ch.curve
'i. Ch.curve Erter Para.*
E. DM|UP E— Save”
;_{ : salection
+ JJJJJ“‘-'J'I_J ==
9 OO __c0ual per] @—
10 Abort

without

save

* Local keys DM and UP simultansous by

l.e IN SERVICE — np. w trybie pracy

Enter menu — wybér

Back — z powrotem

Save and back to menu — zapamietaj i z powrotem do menu

Tabela 2: Menu

Save selection — zapamietaj wybor
Enter parameter — wybdr parametrow
Wocisna¢ jednoczesnie klawisze DN (w dét) i UP (do gory)

LED’y pulsujg

cz zielony

er

wo Me | Znaczenie

ny nu

M 1 2 3 4

Vo | 2 1 | System napedowy, strona
montazu

V2 Y2 2 | Autostart

Ve Ya 3 | Sposéb dziatania zaworu

V4 V4 4 | Wybér charakterystyki
zaworu

Vo | V2| V2 5 | Granice zaworu, zakres
sygnatu wejsciowego dla
split range

Yo | V2 VA 6 | Parametry dla regulatora
potozenia

Yo | V2 V4 7 | Reczne uruchomienie wyjsé
pneumatycznych

VZ Vo | Ve 8 | Wstepne reczne podanie
pozycji zaworu

VZ VZ VZ 9 | Funkcje kalibracyjne dla
warsztatu

V2 Y2 | Y2 | 10 | Krotki autostart

2 = WLACZENIE i WYLACZENIE o jednakowej
dtugosci

1)Wyj<':1tek w menu 6. Tutaj najpierw nie pojawia sie
zadne wyswietlanie parametréw. Lecz rytm pulsowania
z dtugq fazg zielong i krotkg czerwong. W ten sposéb
nastepuje wyrazna sygnalizacja, ze chodzi tutaj o menu
podrzedne. Wejscie do wyboru parametrow tak samo
jak to zostato opisane

e Wejscie do wyboru Menu nastepuje poprzez
nacisniecie klawisza M. Czerwony LED pulsuje

naprzemiennie z zielonym LED’em 1, ktory
pokazuje teraz Menu 1.
e Wybér odpowiedniego menu  poprzez

nacisniecie klawisza UP (lub DOWN), patrz tabela
2. Kazde nacisniecie przesuwa o jedng jednostke
menu do przodu (albo do tytu).
Kombinacja pulsujacych
pokazuje wybrane menu.

Test LED'6w przed konfigurowaniem: wybierac
menu 1 do 4 i obserwowac przy tym, czy pulsujg
odpowiednie LED’y

e Wejscie do wyboru parametrow dla menu
poprzez nacisniecie klawiszy DOWN i UP
jednoczesnie.

Czerwona dioda LED gasnie, a palace sie
nieprzerwanie zielone LED’y pokazujaj parametry
nastawcze lub tez nastawiong wartosé”.
Ustawianie patrz tabela Parametry na nastepnej
stronie

e Opuszczenie wyboru Menu poprzez ponowne
nacisniecie klawisza M. Czerwone i zielone LED’y
gasna, jesli urzadzenie znajduje sie w TRYBIE
PRACY. Jesli urzadzenie pozostaje w wyborze
menu, to znajduje sie POZA TRYBEM PRACY, i
musi zostac jeszcze przeprowadzony
AUTOSTART.

zielonych LED’éw
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Tabela 3: Parametry / funkcje

Z menu: LEDy Znaczenie Fabrycz-

M| 1]2 34 ne

1 | System 1 Naped skokowy, montaz po lewej, montaz bezposredni X
napedowy, 1 Naped skokowy, montaz po prawej
strona 1 Naped odchylania, otwierany w kierunku przeciwnym do
montazowa ruchu wskazéwek zegara

1 | Naped odchylania, otwierany w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara

2 | Autostart 1 1 | Gotowos$¢ do uruchomienia, uruchomienie za pomocg UP

+ DOWN
1 Uruchomienie: okreslenie geometrii
1 Okreslenie parametréw przemieszczen
1 Préby skokéw w celu dopasowania dynamiki
1 | Sprawdzenie i zapamietanie wyniku
Stan: W TRYBIE PRACY"

3 | Sposdb 1 Zawdr otwiera sie przy zwiekszaniu wartosci zadanej X
dziatania 1 | Zawér zamyka sie przy zwiekszaniu wartosci zadanej
Zzaworu

4 | Charakterys 1 Charakterystyka liniowa miedzy potozeniem i przeptywem X
tyka zaworu 1 Charakterystyka o takim samym procencie w stosunku

1:50
1 Odwrdécona charakterystyka o takim samym procencie
(szybko otwierajaca)

5 | Granicei 1 Granica zamykania ustawiana jest na warto$¢ wejsciowg”’ 0%
alarmy 1 Punkt szczelnego zamkniegcia jest ustawiany na warto$¢ 0%
zaworu wejécioqu)

1 | Granica otwarcia zostata ustawiona na wartos$¢ 100%
wejéciowa_z)
1 1 Split range 0%: warto$¢ wejsciowa odpowiada 0% 4Ma
1 | 1 | Split range 100%: warto$¢ wejsciowa” odpowiada 100% | 20Ma
1 1 Dolna pozycja alarmowania® na wyjsciu 1 zostata -10%
ustawiona na wartos$¢ wejsciowq’
1 1 | Gérna pozycja alarmowania® na wyjsciu 2 zostata 110%
ustawiona na wartos$¢ wejsciowq’

6 | Parametry Menu podrzedne dla parametréw regulacyjnych, kazde
dla kodowane binarnie od 1 do 15 (patrz tabela 4, str. 25):
regulatora 1/4 3/4 Wzmocnienie proporcjonalne dla ‘zamykania zaworu’
potozenia 1/4 | 3/4 | 3/4 Proporcjonalne wzmocnienie dla ‘otwierania zaworu’

1/4 3/4 Czas integracji dla ‘zamykania zaworu’

1/4 | 3/4 3/4 Czas integraciji dla ‘otwierania zaworu’

1/4 3/4 | Czas ustawiania dla ‘zamykania zaworu’

1/4 | 3/4 3/4 | Czas ustawiania dla 'otwierania zaworu’

1/4 3/4 | 3/4 Dopuszczalna strefa nieczutosci dla réznicy regulacyjne;j

7 | Wyjscie 1 Warto$¢ uruchomieniowa i nastepnych 7 krokéw
pneumatycz 1 Po 8 krokach
ne 1 Po 16 krokach

1 | Po 24 krokach az do wartosci koncowej

"Jesli zostanie stwierdzony btad, to zostanie wyswietlony komunikat, patrz strona 32
JJako wartosé wejsciowg nalezy rozumie¢ warto$¢ pradu, jakg nalezy ustawi¢ na zaciskach wejsciowych (0% = 4
mA, 100% =20 mA)
3)Tylko dla odpowiednich opciji
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Tabela 3 (ciag dalszy)
Z menu: LED’y Znaczenie Fabrycz-
M| 1 2 | 3 ne
8 Reczne Wstepne podanie wartosci zadanej: (warto$¢ startowa =
podawani wartosci chwilowej)
e 1 0%
potozenia 1 12,5%
zaworéw 1 1 25%
1 1 1 37,5%
1 1 50%
1 1 62,5%
1 75%
1 82,5%
100%
9 Funkcje 1 Cofniecie konfiguracji na ustawienie fabryczne i przejscie X
kalibrowa nastepnie w stan WYLACZENIA Z PRACY --------------- >
nia dla 1 Kalibrowanie pradu wejsciowego na 4 mA
warsztatu 1 1 Kalibrowanie pradu wejsciowego na 20 mA
1 Kalibrowanie warto$ci pomiarowej pozycji na -45°
1 1 Kalibrowanie warto$ci pomiarowej pozycji na +45°
Cofniecie konfiguracji i kalibracji (!) na ustawienie X
fabryczne dla wyjscia dziatajacego jednostronnie ----- >
przejscie nastepnie w stan WYLACZENIA Z PRACY
1 Cofniecie konfiguracji i kalibracji (!) na ustawienie X
fabryczne dla wyjscia dziatajacego obustronnie i przejscie
nastepnie w stan WYtACZENIA Z PRACY ---------- >
1 1 Uruchomienie kalibracji dla wyjscia pradowego 4 — 20 mA
dla sygnatu zwrotnego dotyczacego potozenia
10 | Krotki 1 Gotowos¢ do uruchomienia. Uruchomienie za pomocg UP
autostart + DOWN
1 Start: okreslenie geometrii
1 Okreslenie parametrow drogi (parametréw systemu)
Stan: TRYB PRACY"
‘DN+UP’ oznacza: wcisng¢ jednoczeénie Objasnienia do poszczegdlnych menu znajduja sie na nastepnych
klawisze DN i UP stronach
W momencie zapamietywania parametréw
LED’y zostajg na krétko wygaszone

Uwaga: podczas wykonywania funkcji, ktdére zostaly tutaj zaznaczone za pomocg X nastepuje cofniecie
konfiguracji z menu 1,3,4,5,i 6 na ustawienie ‘fabryczne’ (wartosci w szarych komérkach).
"Jesli zostanie stwierdzony btad, to zostanie wyswietlony komunikat, patrz strona 32
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8.2.2 Opis menu

Menu 1: System napedowy, strona montazowa
Aby mozliwe byto optymalne dopasowanie
napedu, regulator musi wiedzie¢ czy chodzi o
naped skokowy, czy tez odchylny.

W przypadku napedu odchylnego regulator moze
wspotpracowacé bezposrednio z liniowg wartoscig
pozycji czujnika. W przypadku napedu skokowego
powstaje btad tan(a) wskutek kata przetworzenia
potozenia, co przy wychyleniu o 30° daje 1°
nieliniowosci. Regulator jest w stanie przeliczy¢ to
z powrotem za pomocg funkcji tan na skok i tym
samym zapobiec wiekszemu btedowi
nieliniowo$ci.

Zaleznie od strony zamontowania w przypadku
napedu skokowego zmienia sie kierunek obrotow
watu pomiarowego przetwornika potozenia. To, co
w jednym przypadku oznacza ‘zawor zamkniety’,
w innym przypadku oznacza ‘zawor otwarty’.

W przypadku napeddéw odchylnych istniejg typy,
ktére otwierajg w kierunku w lewo oraz takie, ktore
otwierajg w kierunku w prawo. Réwniez o tym
musi wiedzie¢ regulator, aby przyporzadkowac
prawidtowo 0% ‘zawdr zamkniety’ i 100% ‘zawor
otwarty’.

LED1 dotyczy napedéw skokowych przy montazu
po lewej stronie wrzeciona lub tez przy montazu
bezposrednim. Podczas otwierania zaworu
wskaznik obraca sie w kierunku ruchu wskazéwek
zegara.

LED2 dotyczy napeddéw skokowych przy montazu
po prawej stronie wrzeciona. Podczas otwierania

zaworu wskaznik obraca sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
LED3 dotyczy napedédw odchylnych, ktére

otwierajg zawor przy obracaniu w lewo. Podczas
otwierania zaworu wskaznik obraca sie w
kierunku ruchu wskazéwek zegara

LED4 dotyczy napeddéw odchylnych, ktére
otwierajg zawor przy obracaniu w prawo. Podczas
otwierania zaworu wskaznik obraca sie w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992
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Menu 2: Autostart

Dla automatycznego dopasowywania regulatora
potozenia do urzadzenia ustawiajgcego.
Okreslane sg dane geometryczne napedu i
przyporzadkowywane optymalne parametry
regulacyjne.

Uwaga: Autostart kasuje poprzednie parametry
regulacji!

Autostart jest wybrany, gdy Swiecg sie zielone
diody LED1 i LED4. Po starcie (poprzez
jednoczesne naciéniecie klawisza W DOL i DO
GORY) mozna obserwowaé trwajacy nawet do
kilku minut przebieg na zielonych LED’ach.

Czas zatrzymania przy jednej pozycji zaworu
moze trwac dtuzszy czas zaleznie od objetosci
napedu, cisnienia doprowadzonego powietrza itp.

LED1 Swieci:

Okreslane sg poprzez jednokrotne lub wielokrotne
przemieszczanie w obrebie obszaru ustawiania
zaworu kierunek ruchu, mechaniczna pozycja
poczatkowa i koncowa.

LED2 swieci:

Podawane sg nachylenia (rampy) oraz
wzmocnienie drogi (stosunek potozenie/ wielkos¢
ustawiana)

LED3 swieci
Podawane sg wstepnie skoki w celu okreslenia
parametréw regulacyjnych.

LED4 Swieci
Okreslana jest szybko$¢ ustawiania

Wszystkie LED’y sg wylgczone:

Nastepuje zapamietanie wartosci dotyczacych
kierunku ruchu, pozycji poczatkowej i koncowej
jak rowniez wzmocnienia drogi; poprzednie
wartosci zostajg skasowane poprzez wpisanie
nowych. SRD992 znéw znajduje sie W TRYBIE

PRACY, z nowymi pofozeniami koncowymi i
nowymi parametrami regulacyjnymi.
Przerwanie automatycznego przebiegu jest

mozliwe poprzez reset (patrz strona 16). W takim
wypadku wczesniejsze parametry regulacyjne sg
zachowane.

Menu 3: Dziatanie zaworu
Ustawiany jest sposob dziatania
potozenia:

.,Normal” (Swieci sie LED1),
sygnat  wejsciowy  powinien
wzrastajgcy sygnat wyjsciowy.
.nvers” (,odwrécony”) (Swieci sie LED4), gdy
wzrastajacy sygnat wejsciowy powinien
spowodowac opadajacy sygnat wyjsciowy.

regulatora

gdy wzrastajacy
spowodowac
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Menu 4: Ksztatt charakterystyk
Ustawiane sg charakterystyki miedzy sygnatem
wejsciowym i potozeniem zaworu.

,Liniowa” (Swieci sie LED1)

,O jednakowym procencie” (Swieci sie LED?2):

daje dla zaworu =z liniowg charakterystykg
przebieg charakterystyki o stosunku ustawiania
1:50.

,Odwrdcona o jednakowym procencie” (Swieci sie

LED3):

daje dla zaworu 2z liniowg charakterystyka

odwrécong o jednakowym procencie charak-

terystyke o stosunku ustawiania 50:1.

100
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G0
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100
1 )

20

20 40 &0 80w 100
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Odwrécona réwnoprocentowa
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Menu 5: Granice i alarmy zaworu

Podstawowe informacje dotyczace ustawienia
granic i alarmoéw:

Wstepne podanie granic:

Dla wszystkich wymienionych w tym podrozdziale
ustawienn podawana jest na wejscie urzadzenia
warto§¢ miedzy 4 i 20 mA, ktéra odpowiada
wybranej wartosci granicznej. Urzadzenie z reguly
jest w TRYBIE PRACY i przemieszcza ustawienie
zaworu na odpowiednig wartos¢ zadang. W ten
sposob uzytkownik moze sprawdzi¢ za pomoca
zaworu wartodci graniczne. Wartosci graniczne
mogg zasadniczo zosta¢ ustawione rowniez w
przypadku napedu bez cidnienia ze znanymi
wstepnie podanymi warto$ciami wejsciowymi.
Ustawienia podstawowe producenta oraz
wylaczenie wartosci granicznej:

Wszystkie wymienione tutaj wartosci graniczne sg
przez producenta wylaczane. Wartosci graniczne
mozna wylaczy¢ poprzez cofniecie konfiguracji
(patrz menu 9) lub tez poprzez podanie wartosci
wejsciowej mniejszej niz 0,5% lub tez wiekszej niz
99,5%.

Zapamietywanie wartosci granicznej:
Aktywowanie i zapamietywanie wartosci granicz-
nej nastepuje poprzez jednoczesne nacisniecie
klawiszy UP + DOWN.

Z charakterystyka zaworu:

Jesli w menu 4 zostanie wybrana charakterystyka
nieliniowa, to réwniez wartosci graniczne bedg
odnosi¢ sie  do pozycji zaworu poprzez ta
charakterystyke. Jesli uzytkownik przed
ustawianiem zna doktadnie potozenie wartosci
granicznej dotyczacej potozenia zaworu, to moze
on za pomocg sygnatu wejsciowego i liniowej
charakterystyki ustawienia doktadnie przyporza-
dkowa¢ te wartosci w sposdb proporcjonalny i
procentowy do potozenia zaworu. Niezaleznie od
tego, jaka charakterystyka zostanie pozniej
wybrana, przyporzadkowanie to pozostaje zacho-
wane.

Sprawdzenie wartosci granicznych:
Ograniczenie obszaru ustawiania moze zostaé
sprawdzone poprzez komunikaty 12 i 13 (patrz
rozdziat 11) podczas przemieszczania w obrebie
zakresu wartosci zadanych. Komunikaty te istniejg
jedynie po to, aby poprzez przeoczenie nie
nastgpito ograniczenie. Wszystkie pozostate
wartosci graniczne moga zostaé¢ sprawdzone
poprzez pofozenie zaworu przy pracujgcym
napedzie.

5-1 Ustawienie granicy zamykania

(Swieci LED1)

Regulator potozenia dba o to, aby W TRYBIE
PRACY pozycja zaworu nie zamykata bardziej,
niz zostato to zdefiniowane przez granice
zamykania. Jesli warto$¢ zadana bedzie mniejsza
od tej granicy, to zostanie wystany komunikat 12
(patrz rozdziat 11.3).
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Sposbb postepowania: przemiesci¢ do
wymaganego potozenia za pomocg sygnatu
wejsciowego lub tez w przypadku braku ci$nienia
zada¢ odpowiedni sygnat wejsciowy, i zapisaé
warto$¢ za pomoca klawiszy (patrz wyzej).

Wskazéwka dotyczaca ograniczenia zakresu
nastaw zaworu:

W przeciwienstwie do ogranicznika mechanicz-
nego w przypadku zanikniecia cisnienia Iub
sygnatu  wejsciowego (<3,6 mA) sprezyna
przemiesci zawor poza wartos¢ graniczng az do
mechanicznego ogranicznikal

5-2 Ustawienie punktu szczelnego zamkniecia
(Swieci LED2):

Jesli dany jest punkt szczelnego zamknigcia, to
regulator potozenia w przypadku przekroczenia
wartoéci zadanej w dot dba o to, aby wyjscie
pneumatyczne wcisneto z petng sitg zawér w
gniazdo, aby zawodr ten zamknacé. Jak tylko
warto$¢ zadana lezy 0.5% powyzej tego punktu
szczelnego  zamkniecia, pofozenie  znowu
postepuje za wartoscig zadang (Sledzi wartosc
zadang).
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Sposob postepowania: przemiesci¢ do
odpowiedniej pozycji za pomocg odpowiedniego
sygnatu wejsciowego lub w przypadku braku
cisnienia  wprowadzi¢  odpowiedni sygnat
wejsciowy i zapamieta¢ wartos¢ za pomocg 2
klawiszy (patrz wyzej). Szczelne zamkniecie
zostaje wykonane natychmiast, i w przypadku
pracujacego napedu styszalne jest wyrazne
wypuszczenie powietrza podczas zamykania lub
tez wdmuchiwanie do napedu przy otwieranej
sprezynie napedzajace;.

5-3 Ustawienie granicy otwierania

(Swieci sie LEDA4):

regulator pofozenia dba o to, aby w TRYBIE
PRACY potozenie zaworu nie otwierato sie dalej,
niz jest to zdefiniowane przez granice otwierania.
Jesli wartos¢ zadana przekroczy tg granice, to
zostaje wystany komunikat 13 (patrz roz-
dziat11.3).

Sposéb postepowania: przemiesci¢ do zadanego
potozenia za pomocg sygnatu wejsciowego lub
tez w przypadku zanikniecia ci$nienia zadacé
odpowiedni  sygnat  wejsciowy i  wartosé
zapamieta¢ za pomocag 2 klawiszy (patrz wyzej).
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Podziat zakresu sygnatu wejsciowego, split-
range

Jesli wieksza liczba regulatoréw potozenia
potagczonych szeregowo w petli pradowej jest
eksploatowana ze znormalizowanym sygnatem 4
— 20 mA, to poprzez split range kazdemu
urzadzeniu moze zosta¢ przyporzgdkowane
indywidualny zakresy nastaw, ktore to zakresy
moga zachodzi¢ na siebie, jesli jest to konieczne.

Funkcja ta jest pozyteczna w sytuacji, gdy
wymagany jest dodatkowy zakres regulacji, ktory
nie moze by¢ pokryty tylko jednym zaworem.
Tutaj moze zostaé zastosowany zawdr o
mniejszej znamionowej wielko$ci, ktéry przejmie
mniejsze ilosci; do tego zamontowany réwnolegle
zawor o wiekszej nominalnej wielkosci przejmie
wtedy wieksze ilosci.

Wazne: jesli po ustawieniu wielko$ci granicznych
zostanie zmieniony zakres sygnatowy split range,
to wielkosci te w stosunku do potozenia zostajg
zachowane i nie muszg by¢ ponownie ustawiane.

5-4 Przyporzadkowanie mechanicznej granicy
zamykania (0%) do sygnatu wejsciowego

(Split range punkt zerowy, $wiecg LED1 i LED3).
Mechanicznemu ogranicznikowi przy zamknietym
zaworze jest przyporzadkowany istniejacy w
danym momencie sygnat wejsciowy..

Sposoéb postepowania: Podaé wymagany sygnat
wejsciowy dla punktu zerowego potozenia zaworu
i zapisa¢ za pomocag 2 klawiszy (patrz wyzej).
Przy pracujgcym napedzie przechodzi on
natychmiast na 0% ograniczenie.

5-5 Przyporzadkowanie mechanicznej granicy
otwierania (100%) do sygnatu wej$ciowego.
(Rozpietos¢ split range; $wiecg LED3 i LED4)
Mechanicznemu ogranicznikowi przy otwartym
zaworze jest przyporzadkowany istniejacy w
danym momencie sygnat wejsciowy.

Sposoéb postepowania: Podaé wymagany sygnat
wejsciowy dla rozpietoSci potozenia zaworu i
zapisa¢ za pomocg 2 klawiszy (patrz wyzej). Przy
pracujgcym napedzie przechodzi on natychmiast
na 100% ograniczenie
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Dodatkowe wejscia i wyjscia:

Opcja ,,dwa sygnaty graniczne”

Obydwa sygnaty binarne AB1 Ilub tez AB2
przetaczajg na wysoka wartos¢ pradu, jak tylko
potozenie zaworu przekroczy w goére lub w doét
odpowiednig warto$¢ graniczng. Jesli wyjscia
binarne AB1 lub tez AB2 powinny zosta¢
odwrocone (wysoki prad brak alarmu, niski prad
alarm) to przyporzadkowanie goérnego/ dolnego
alarmu musi zosta¢ zamienione.

5-6 Ustawianie punktu dla
wyjscia binarnego 1 (AB1)

(Swiecg LED1 i LED2)

Wyjdcie binarne 1 przetacza ponizej wartosci
granicznej 1w kierunku 0% potozenia zaworu
(zawér zamkniety) na duzy prad. Dzieki temu
moze zosta¢ ustawiony alarm zamykania na
dodatkowych zaciskach, sygnat AB1 (s.15).
Sposoéb postepowania: przemiesci¢ do
wymaganego potozenia za pomoca sygnatu
wejsciowego lub tez w przypadku braku cisnienia
zada¢ odpowiedni sygnat wejsciowy, i zapisaé
warto$¢ za pomoca klawiszy (patrz wyzej).

przetaczenia

5-7 Przetaczenie wyjscia binarnego 2 przy
otwieraniu zaworu na duzy prad

Dzieki temu moze zosta¢ ustawiony alarm
otwierania na dodatkowych zaciskach, sygnat
AB2 (s.15).Wyjscie 2 przetacza na duzy prad, jak
tylko potozenie zaworu przekroczy odpowiedni
punkt.

Sposoéb postepowania: przemiesci¢ do
wymaganego potozenia za pomoca sygnatu
wejéciowego lub tez w przypadku braku cisnienia
zadaé¢ odpowiedni sygnat wejsciowy, i zapisac
wartos¢ za pomoca klawiszy (patrz wyzej).
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Z opcja ‘Sprzezenie zwrotne potozenia i alarm”
Wyjscie analogowe dla zwrotnego sygnatu
potozenia podaje potozenie zaworu 0 — 100%
jako sygnat pradowy 4 — 20 mA.

Wyjécie binarne dla alarmu jest aktywowane w
nastepujacych przypadkach:

e utrzymujace sie odchylenie regulacji (>5% przez
>1min.)

e wyjscie poza granicami, jakie zostaty okreslone
podczas autostartu

e zakiocenie obwodu prgdowego do modutu IP
(wlozona wtyczka kabla?)

e Obwdd pradu do potencjometru jest zaktécony
IP (wlozona wtyczka kabla?)e

e Btad kalibracji (np. wskutek przerwania
kalibracji)

e Btad autostartu
autostartu)

(np. wskutek przerwania

Podczas zaktécenia pracy uktadu elektronicznego
w SRD992 jest aktywowany ukiad watchdog.
Wyjscie binarne dla alarmu sygnalizuje to jako
~przerwanie przewodu”.

Z opcja ,,wejscia binarne”

Dwa binarne wejscia EB1 i EB2 dla dwdch

zewnetrznych przetgcznikédw lub tez czujnikéw

uruchamiajg nastepujace akcje:

EB1 EB2 Akcja

Zamkn Zamkn |Brak akcji, tryb pracy
normalny

Otwarte | Zamkn |Potozenie powinno przy
petnej sile zostaé prze-
mieszczone na 0%

Zamkn | Otwarte |Potozenie powinno przy
petnej sile zostaé prze-
mieszczone na 100%

Otwarte | Otwarte |Pozycja powinna by¢
utrzymywana na ostatniej
wartosci

Nie wykorzystywane wejscie powinno zostac
zwarte (mostek z drutu miedzy +i -)

Uwaga: Nawet wtedy, gdy ustawiona jest granica
otwierania lub zamykania: akcje te sa nadrzedne,
i naped rzeczywidcie przemieszcza do mecha-
nicznych ogranicznikow 0% lub tez 100%
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Menu 6: parametry dla regulatora potozenia
Za pomoca funkcji AUTOSTART w menu 2 wraz z
z okresleniem geometrii napedu i parametrow

drogi sag okreslane rowniez odpowiednie
parametry ustawiajgce dla regulatora. Ocena
zachowania regulacyjnego jest ogolnie rzecz

biorac bardzo subiektywna. W cze$ci wymaga sie
szybkiej odpowiedzi, nie uwzgledniajac gtebokosci
przeregulowania, w czeSci wymaga sie
odpowiedzi bardzo fagodnej, 2z niewielkim
przeregulowaniem.

Zalecamy zasadniczo dokonania  najpierw
ustawienia automatycznego poprzez
AUTOSTART w menu 2, aby uzyskac¢ stabilne
zachowanie regulacyjne. Uzyskane warto$ci
mozna nastepnie korygowac.

W rzadkich przypadkach AUTOSTART nie jest w
stanie znalez¢ optymalnego ustawienia dla
odpowiedniej aplikacji. Patrz ,Uwagi na temat
optymalizacji regulatora” za tabelg 4.

W przypadku matych napedéw mozna uzyskaé
poprawe zachowania regulacyjnego poprzez
zwiekszenie ttumienia na wyjsciu pneumatycznym
(przekrecanie w prawo Sruby dtawigcej 17 lub tez
17 i 18). Nastepnie powtdérzenie Autostartu moze
przynies¢ poprawe optymalizaciji.

W menu 6 zebranych zostato siedem parametréow
regulacyjnych, z ktérych kazdy ma menu
podrzedne. W kazdym z nich mozna wybra¢ 15
réznych  wartosci i poprzez jednoczesne
nacisniecie UP + DOWN przeja¢ do regulatora
pozycji jako warto$¢ stata. Sg trzy parametry dla
dwodch gtownych grup, dla ‘zawér otwiera’ i ‘zawor
zamyka’, jak réwniez jeden niezalezny parametr
dla minimalnej dopuszczalnej strefy nieczutosci
odchylenia regulaciji.
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Oznaczenie Zawor Zawoér | Jednostka
parametru otwiera | zamyka
Wzmocnienie Pt Pl -
proporcjonalne

Stala czasow Tnt Tn| sek
integracji

Czas T631 T63] sek
ustawiania

Strefa GAP GAP %
nieczutosci dla rozpietosci
réznicy

regulatora

Regulator jest regulatorem typu PI.

Strefa  nieczutosci  zapobiega (na  koszt

doktadnosci) temu, ze =zawér w warunkach
regulowania nieprzerwanie porusza sie wokét
wartos$ci zadanej. Dzieki temu oszczedzana jest
mechanika napedowa, a szczegdlnie uszczelki
Zaworu.
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Tabela 4:
Przyporzadkowanie wartosci parametréw do
kodowania

= T T53T | Dead
LEDs |pl nl Te3l  [band
Code |1234 isec |(seq) (o)
1 1o00]z 1 0.1 ]
2 0100266 1.23 015 01z
K 1100|350 1.75 0.25 016
4 oo1047 24 .35 nzz
3] 101063 3.2 0.5 03z
5] 0110 |84 4.2 075 04
7 1110 11.2 5.6 1.15 052
8 ooot1]1s 7.5 1.75 07
9 100120 10 2.6 024
10 0101266 13.3 3.9 125
11 1101355 17.8 5.4 167
12 o011 1473 23.7 a.85 222
13 1011631 e 13.3 2886
14 0111 ]84.2 421 20 385
15 1111|1122 |-off- a0 5.3
Code — kod
Dead band —strefa nieczutosci
Off — wylaczone

Uwagi na temat optymalizacji regulatora

Jesli AUTOSTART nie znajdzie optymalnego
potozenia, to efekt moze by¢ nastepujacy:

a) powolne narastanie odpowiedzi do wartosci
zadanej, dtugi czas ustawiania lub dtugi czas
martwy

utrzymujgce sie oscylacje po skoku do
wartosci zadanej

szerokie i wysokie przeregulowanie

b)
c)

W celu oceny regulacji mozna w menu 8 wykonac
skoki 12,5% w obydwu kierunkach. Dynamika
zaworu moze by¢é obserwowana na wskazniku
mechanicznym.

Zanim dokona sie zmiany parametrow dla
dynamiki zaworu, powinno sie najpierw sprawdzi¢
szereg punktéw (patrz ponizej). Za pomocg menu
7 mozliwe jest bezposrednie wysterowanie
wyjscia pneumatycznego, bez regulatora, i
ocenienie przemieszczania sie zaworu, patrz
menu 7.

Przy zachowaniu typu A) nalezy sprawdzi¢:

1. Czy s$ruba ttumigca wzmacniacza pneuma-
tycznego nie zostata zbyt wkrecona? Pomoc
patrz strona 26, Sruba ttumiagca.

2. Czy jest wystarczajgce cisnienie doprowadza-
nego powietrza, aby pokonaé bezproblemowo
site  sprezyny napedowej i tarcie. Pomoc
poprzez zwiekszenie cisnienia doprowadza-
nego powietrza.
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3. czy nie chodzi w tym przypadku o naped o duzej
objetosci przestrzennej, ktéory wymaga wiekszej

wydajnosci powietrza dla wywotania szybkiego
przemieszczenia zaworu? Pomoc: poprzez
urzadzenie  wspomagajace  (booster), patrz

wyposazenie

4. czy zostat przeprowadzony ,AUTOSTART” w menu
2 i czy wystapity przy tym komunikaty 8 lub tez 9
(Komunikaty patrz tabela na stronie 32)? Pomoc:

poprzez ,AUTOSTART” w menu 2 Ilub tez
uwzgledni¢ wskazoéwki zamieszczone w tabeli na
stronie 32.

5. Czy parametr dla opdznienia czasu ustawiania nie
ma zbyt wysokiej wartosci? Pomoc: poprzez
zmniejszenie obydwu parametréw ,, T63” w menu 6.

6. Czy uszczelnienie gniazda zaworu nie jest zbyt
mocno dokrecone, tak ze jest bardzo duze tarcie?

7. Czy nie jest zatkany filir doprowadzanego
powietrza? Pomoc: patrz strona 34.

8. Czy doprowadzane powietrze nie jest
zanieczyszczone kropelkami oleju lub czgstkami,

lub tez moze elementy pneumatyczne sg
zablokowane? Pomoc: wymiana czesci
pneumatycznych, w miare mozliwosci uzyc

odpowiedniej stacji zasilajacej w powietrze.

Przy zachowaniu wymienionym w B) i C) sprawdzi¢:

1. czy zostato podtgczone urzgdzenie wspomagajace
(booster)? Pomoc: mozliwos¢ pracy bez
urzadzenia wspomagajacego.

2. Czy przy matlym napedzie dtawica wydajnosci
powietrza nie zostata odkrecona zbyt daleko?
Pomoc: patrz strona 35 s$ruba ttumigca, mocniej
zdtawié.

3. Czy cisnienie powietrza nie zostato ustawione zbyt
wysoko? Pomoc: reduktor cisnienia cofna¢ z
powrotem, lub tez zamontowac¢ reduktor cisnienia.

Zmiana dynamiki zaworu przy zachowaniu typu A): jesli
naped ma wysokg sktadowg tarcia (np. czeste przy
matych napedach odchylnych przy niskim cisnieniu
doprowadzanego powietrza, albo tez wskutek zbyt
mocno zamocowanego uszczelnienia gniazda zaworu),
to po skoku do wartosci zadanej potozenie zaworu
ulega zawieszeniu i jest mozliwe pozniejsze
wyregulowanie poprzez czas ustawiania.

Zasadniczo sg do dyspozycji nastepujace mozliwosci:

a) zaakceptowac istniejgce odchylenie

b) zaakceptowaé procesy narastania drgan (takie jak
pozostawanie przez krétki czas w stanie
przeregulowania oraz pozostawanie ponizej

wartosci zadanej i nadazanie)

W przypadku zdecydowania sie na a) Tn powinno
przestaé by¢ skuteczne, wartos¢ tabelaryczna (15).
Natomiast ,P(kp)” powinno tak diugo byé¢ zwiekszane,
az skoki wartosci zadanej osigghg wartos¢ zadang w
krotkim czasie i bez znaczacych przeregulowan
(dopasowa¢ dla obydwu kierunkéw ruchu).
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W przypadku zdecydowania sie na b) nalezy zacza¢ tak
jak w przypadku a). Potem jednak ,Tn” wiaczyé
ponownie i zmniejsza¢ tak dtugo, az odchylenia
wartosci zadanej znajdg sie w krétkim czasie pod
kontrolg bez dtugotrwatych oscylacji nastepczych
(dopasowa¢ w obydwu kierunkach przemieszczen).
Zaleca sie ustawi¢ mniej wiecej takg samg wartos¢ Tn
dla obydwu kierunkéw przemieszczen.

Jesli po skoku wartosci zadanej wystapi nastepcza
oscylacja, to wartos¢ ,Tn” jest zbyt mala,
prawdopodobnie ,P(kp)” zostat wybrana zbyt duza.

Opdznienie czasu ustawiania, ,T63”, zwane réwniez
ttumieniem zaworu, nie wykazuje wpltywu podczas
AUTOSTARTU w menu 2, jednakze skoki wartosci
zadanej w menu 8 docierajg do regulatora potozenia w
postaci wytlumionej, dzieki czemu nie jest on
pobudzany do oscylacji. Zachowanie to jest réwniez
prawdziwe dla wejscia wartosci zadanej. Dzieki temu
regulator moze zosta¢ ustawiony na wyzsze wartosci
.P(kp)” bez generowania przy tym oscylacji. Z jednej
strony pomaga to regulatorowi potozenia w szybszym
wyregulowaniu  wielko$ci  zakfécajacych bedacych
efektem tarcia, zmiany obcigzenia lub zmiany ci$nienia
doprowadzanego powietrza. Z drugiej strony pomaga
nadrzednemu obwodowi regulacyjnemu zaworu w tym,
ze wpltyw czasu martwego na drodze zaworu nie bedzie
miat tak duzego wplywu (stabilno$¢ w obwodzie
regulacyjnym zaworu).

Zmiana dynamiki zaworu przy zachowaniu typu B):
zwiekszy¢ ,Tn” w obydwu kierunkach przemieszczenia,
w miare mozliwosci wytaczy¢ i postepowac jak przy
zachowaniu A) mozliwos¢ b).

Sruby tlumiace

(patrz réwniez rysunek strona 35)

Za pomocag $rub ttumigcych 17 lub tez 17 i 18 tlumienie
jest ustawione fabrycznie w taki sposob, ze teb sruby
lezy w jednej pfaszczyznie z  powierzchnig
wzmacniacza. Jest to z reguty najbardziej korzystne
ustawienie, bez ttumienia. Poniewaz ptaskie potozenie
tba $ruby nie jest widoczne przy zamontowanym
uktadzie elektronicznym, to ustawienie podstawowe
moze zostaé odtworzone w sposéb nastepujacy:

« odtaczy¢ doplyw powietrza zasilajgcego

» Ostroznie wkreci¢ $rube zgodnie 2z ruchem
wskazéwek zegara az do oporu, a nastepnie wykreci¢
na 5 petnych obrotéw

* ponownie wigczy¢ powietrze.

Zwiekszenie ttumienia

Tylko w sytuacjach wyjatkowych, przy napedach o
matej objetosci z matym zakresem sprezyny, gdy po
Autostarcie i recznej optymalizacji regulacji ciagle
istnieje sktonnos¢ do oscylacji (za duze wzmocnienie
drogi regulacyjnej), dopuszczalne jest zwiekszenie
ttumienia. W tym celu nalezy Srube ttumigca 17 lub tez
17 i 18 wkreci¢ na maksymalnie 5 obrotéw w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowki zegara.
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Ostroznie: wzmacniacz moze zosta¢ uszkodzony, jesli
przy zbyt duzym ttumieniu styszany jest ze wzmacnia-
cza gtosny hatas. W takim wypadku nalezy natych-
miast odkreci¢ z powrotem ttumienie!

Menu 7: Wyjscie
poszukiwania btedow)
Stuzy do sprawdzania czesci pneumatycznej regulatora
potozenia poprzez bezposrednie podanie pradu dla
modutu IP (brak regulacji)

pneumatyczne (podczas

Prad w module IP jest zwiekszany o okoto 3% w 32
krokach. Mierzac cisnienie wyjSciowe zasadniczo
otrzymujemy nastepujacqg charakterystyke modutu IP.
Rampa (nachylenie) moze zaczynac si¢ bardziej stromo
lub bardziej ptasko i zaczynac sie wczesdniej lub pdzniej,

zaleznie rowniez od ciSnienia doprowadzanego
powietrza.
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Jesli nie uwidoczni sie zadne dziatanie, to nalezy

sprawdzi¢

- czy istnieje zasilanie powietrzem?

- Czy wetknieta wtyczka do modutu IP?

- Jesli to jest w porzadku, to jest prawdopodobnie
uszkodzony uktad elektroniczny lub czesé
pneumatyczna. Wymiana patrz strony 34 i 35.

Po opuszczeniu tego menu (poprzez nacisniecie

klawisza M albo poprzez jednoczesne naci$niecie

klawiszy UP i DOWN) nastepuje w sposob
automatyczny przemieszczenie do wartosci zadanej.

Menu 8: Reczne wprowadzenie potozenia zaworu

W celu sprawdzenia regulacji mozna sprawdzi¢ za
pomocag wskaznika reakcje napedu na skok wartosci
zadanej. Tak dtugo jak urzgdzenie jest w TRYBIE
PRACY , mozna za pomocg klawiszy UP/ DOWN
wywolywac skoki réwne 12.5%. wartoscig poczatkowg
dla menu 8 jest zawsze aktualna warto$¢ zadana.

Jesli konieczne jest poprawienie zachowania
regulacyjnego, to mozna to osiaggnaé¢ poprzez
przeprowadzenie petnego autostartu (patrz menu 2) lub
tez poprzez reczng optymalizacje (patrz menu 6).

Po opuszczeniu tego menu (patrz strona 16)

uruchamiana jest w sposéb automatyczny istniejaca na
wejsciu wartos¢ zadana

1)
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Menu 9: Funkcje kalibracyjne (dla warsztatu)
Kalibracje fabryczne wykonywane sg z wystarczajaca
doktadnoscia i przez okres eksploatacji pozostajg
niezmienne.

Jednakze w nastepujacych przypadkach moze okazaé
sie koniecznym dokonanie regulaciji:

A) Poprzez KONFIGUROWANIE RESET istnieje
mozliwo$é odtworzenia® konfiguracji takiej jaka
byta przy opuszczaniu fabryki. Moze to okaza¢ sie
konieczne, gdy nie bedzie jasne, co zostato
zmienione poprzez menu, lub gdy regulator
potozenia z jednego napedu zostat zdemontowany
i powinien zosta¢ zamontowany na innym
napedzie. Po tej funkcji urzadzenie zostaje
przetaczone w stan POZA TRYBEM PRACY.
Teraz musi nastgpi¢ autostart, aby zndéw
dopasowac kalibracje do napedu i przej$¢ do stanu
TRYB PRACY. Parametry dla ustawienia
fabrycznego zostaly zaznaczone w tabeli 3:
Parametry / funkcje (strona 18).

B) W celu dopasowania do zle skalibrowanych
komponentéow systemu prad wejsciowy moze
zostaC dopasowany poprzez regulacje A/D.
Jednakze lepiej jest do tego celu zastosowac

funkcje ‘split range’.

Regulacja A/D prad wejsciowy:

LED2 pokazuje regulacje pragdu wejsciowego. Jesli
Swieci LED2, to aktualny prad wejsciowy przejmowany
jest jako 4 mA (przy jednoczesnym nacisnieciu UP +
DOWN).

Jesli palg sie LED2 i LED1, to aktualna warto$¢ pradu
przejmowana jest jako 20 mA (przy jednoczesnym
nacisnieciu UP + DOWN).

C) Dla przetwarzania potozenia fabrycznie zostat
skalibrowany kat w odniesieniu do poziomej pozyc;ji
przetwarzania pofozenia zaworu (znacznik w
postaci strzatki). Jesli zostanie zmieniony czujnik
potozenia, Ilub tez wymieniona ptytka
elektroniczna, to muszg zosta¢ wyréwnane
mechaniczne i elektryczne tolerancje poprzez
ponowng kalibracje.

Kat requlacji A/D dla potozenia:

LED3 sygnalizuje regulacje czujnika potozenia. Jesli
Swieci LED3, to aktualna warto$¢ potozenia zostaje
przejeta jako

-45° (przy jednoczesnym nacisnieciu UP + DOWN.
Jesli swieca LED3 i LED1, to aktualna wartos¢
potozenia zostaje przejeta jako +45° (przy
jednoczesnym nacisnieciu UP + DOWN.

Réwniez kalibracja prgdowa zostanie znéw z powrotem ustawiona na fabryczng
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D) podczas wymiany uktadu elektronicznego
nalezy urzadzeniu zasygnalizowaé, czy
chodzi o zawér dziatajagcy w sposdb

jednostronny, czy tez dziatajacy w sposdb
obustronny, aby regulator zachowywat sie
podczas uruchamiania w sposéb odpowiedni.
Ustawianie:
Jedli swieci LED4, to nastepuje przywrécenie
kalibracji fabrycznej dla wyjscia pneumatycznego
dziatajagcego w sposdb  jednostronny  (przy
jednoczesnym nacisnieciu UP + DOWN).
Jesli sSwieci LED4 i LED1, to nastepuje
przywrécenie kalibracji fabrycznej dla wyjscia
pneumatycznego dziatajagcego w  sposdb
obustronny (przy jednoczesnym nacisnieciu UP +
DOWN).
Uwaga: Zostajg przywrocone réwniez fabryczna
kalibracja prgdowa dla wejs¢ i wyjs¢ oraz
kalibracja kata!

E) Jesli istnieje opcja zwrotnego sygnatu
pofozenia i zostaje wymieniona ptytka opciji ,
to musi zosta¢ wyregulowane poprzez funkcije
regulacyjng wyjscie analogowe dla wejscia
analogowego. W tym celu w warsztacie
nastepuje wigczenie do petli pradowej, ktéra
dostarcza prad 21 mA i napiecie biegu
jatowego co najmniej 20V, wyjscia
analogowego szeregowo z wejsciem wartosci
zadanej (patrz réwniez strona 33). Dla
rozruchu SRD992 wyscie analogowe zostaje
zmostkowane do momentu, az SRD992 jest
inicjalizowany. Wtedy nastepuje usuniecie
mostka i zostaje uruchomiona funkcja
regulacyjna w menu 9. Po powrocie do
wyboru menu regulacja jest zakonczona, o ile
brak jest komunikatu.

Reqgulacia A/D, prad wyjsciowy dla sygnatu
zwrotnego dotyczacego potozenia (tylko z opcjq)
Jedli jednoczesnie swiecg diody LED2 i LEDS3, to
pokazuje to gotowos¢ do uruchomienia funkcji
regulacji pradu wyjsciowego. Funkcja ta jest
uruchamiana poprzez jednoczesne nacisniecie
klawiszy UP + DOWN.
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Menu 10: Krotki autostart

Stuzy do automatycznego dopasowywania
regulatora potozenia do danych geometrycznych
napedu (brak zmian parametréw regulacyjnych).
Krétki autostart jest wybierany, gdy palg sie
zielone LED1 i LED4. Po uruchomieniu(poprzez
jednoczesne nacisniecie klawisza UP i DOWN)
mozna obserwowa¢ na zielonych LED’ach
trwajacy kilka minut przebieg.

Swieci sie LED1:

Nastepuje okreslanie kierunku przemieszczenia,
potozenia poczatkowego i koncowego poprzez
jednokrotne lub wielokrotne przemieszczenie
skokowe lub katowe.

Swieci sig LED2:

Podawane sg rampy (nachylenia) i wzmocnienia
drogi (stosunek potozenie / wielkos¢ nastawienia)
Wszystkie LED’y sg wylaczone:

Nastepuje zapamietanie kierunku przemiesz-
czenia, pofozenia poczatkowego i koncowego.
Poprzednie wartosci sg skasowane poprzez
zapisanie nowych, regulator znéw znajduje sie w
TRYBIE PRACY.

Mozliwe jest przerwanie  automatycznego
przebiegu poprzez reset (jednoczesne nacisniecie
klawiszy M, DOWN i UP) zanim nastgpi zgaszenie
LED’6w. W takim wypadku wartosci poprzedniego
autostartu pozostajg zachowane.
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8.3 Ustawienie wskaznika potozenia

Mechaniczny wskaznik potozenia sprzezony jest
poprzez przektadnie z watem sprzegajacym
regulatora potozenia. Przektadnia jest przeta-
czana i daje mozliwos¢ przetozenia 1:2 i 1:6.

Wybér przetozenia przektadni

Przy kacie obrotu walu sprzegajagcego  <30°
zostaje wybrane przetozenie 1.6 (wtedy na
przyktad przy kacie obrotu 20° wskazanie wynosi
120°)

Przy kacie obrotu watu sprzegajagcego >30°
zostaje wybrane przetozenie1:2 (wtedy na
przyktad przy kacie obrotu 45° wskazanie wynosi
90°).

Ustawienie przetozenia przektadni

Sciagna¢ wskaznik potozenia 12a. Trzpien 12b
wystajacy z walu przektadni przy lekkim
pokrecaniu wyciggna¢ az do oporu (przetozenie
1:2) lub tez wcisng¢ do oporu (przetozenie 1:6).
Patrz rycina

12a 12b

Wskaznik potozenia jest przekrecany do zadanej
pozycji i nacisniety na wat przektadni az do oporu
(sprzezenie zaciskowe).
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9 WYLACZENIE Z PRACY

Przed wytgczeniem 2z pracy nalezy odtgczyc
doprowadzane powietrze i wejSciowy sygnat
elektryczny.

Roéwniez po wylaczeniu wejsSciowego sygnatu
zostaje dtugotrwale zachowana ostatnio
potwierdzona konfiguracja regulatora potozenia

Dane zostaly zaokraglone dla uproszczenia. Prawidtowe stosunki przetozenia wynoszg 1:1,83 oraz

1:6.28
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10 PRZEPISY
BEZPIECZENSTWA

DOTYCZACE

10.1 zapobieganie wypadkom

Urzadzenie niniejsze spetnia przepisy dotyczace
zapobiegania wypadkom podczas pracy ze
srodkami pracy z napedem (VBG 5) z 1
pazdziernika 1985.

Przy opcji ‘nadajnik wartosci granicznej’ nie
dotykaC¢ w trakcie pracy skrzydetek sterujgcych,
niebezpieczenstwo zranienia!

10.2 Bezpieczenstwo elektryczne.

Urzadzenie niniejsze spetnia warunki zgodne z
EN 61010-1 (lub tez IEC 1010-1), klasa ochronna
[ll, kategoria przepieciowa I.

Prace przy czesciach elektrycznych mogg byc¢
wykonywane wylgcznie przez sity fachowe, jesli w
tym czasie do urzadzenia sg podtaczone
jakiekolwiek zrodta napiecia.

Urzadzenie nalezy uzywaé zgodnie 2z jego
przeznaczeniem i podtgczy¢ zgodnie z jego
schematem podtaczenia (patrz rozdziat 6 i 7).
Nalezy przy tym uwzglednié lokalnie
obowigzujagce przepisy panstwowe dotyczace
instalacji elektrycznych, na przyktad w Niemieckiej
Republice Federalnej DIN VDE 0100 lub tez DIN
VDE 0800. Urzadzenie nie zawiera zadnych
wbudowanych bezpiecznikow.

Urzadzenie moze byé eksploatowane wytacznie z
bezpiecznym bardzo niskim napieciem SELV lub
SELV-E.

Srodki ochronne zastosowane w urzadzeniu
mogq okaza¢ sie nieskuteczne, jesli nie bedzie -
ono eksploatowane zgodnie z instrukcjg
uruchomienia i konserwaciji.

Ograniczenia zasilania zwigzane 2z zabez-
pieczeniem przeciwpozarowym nalezy zapewnic
po stronie urzadzenia zgodnie z EN 61010-1,
dodatek F (lub tez IEC 1010-1).
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10.3 Zabezpieczenie przed eksplozja
(tylko w przypadku odpowiedniego zamdwienia)

Dane techniczne dotyczace zabezpieczenia przed
eksplozjg patrz wykaz PSS EVE106 A-(-de).

W przypadku instalacji znajdujacych sie a
obszarach  zagrozonych  eksplozjg  nalezy
uwzgledniaé obowigzujgce panstwowe przepisy ,
na przyktad w Republice Federalnej Niemiec Elec
xV i DIN VDE 0165.

Uwaga:

Podczas naprawy lub zmian w urzgdzeniach
zabezpieczonych przed eksplozjg  nalezy
uwzgledniaé panstwowe przepisy.

Podczas doprowadzania do stanu uzywalnosci i
napraw moga by¢é stosowane wytgcznie
oryginalne czesci zamienne.

W Republice Federalnej Niemiec obowigzuje:

Doprowadzanie do stanu uzywalnosci lub zmiany,
ktére dotycza czesci, od ktérych zalezy
zabezpieczenie przed eksplozjg, muszg zostac
dokonane albo przez producenta, albo tez musza
zostac sprawdzone przez uznanego
rzeczoznawce i musi to zostaé potwierdzone za

pomocg jego znaku kontrolnego Ilub tez
certyfikatu.

104 EMViCE

Wskazdwki dotyczace elektromagnetycznej

kompatybilnosci do EMV i do oznakowania CE
patrz specyfikacja PSS EVE0105 A-(de).

Aby zapewni¢ ochrone EMV,
okrywa ukfadu elektronicznego z czarnego
przewodzacego tworzywa musi  zostac
przykrecona do obudowy

- katownik blaszany umieszczony na spodnigj
stronie uktadu elektronicznego musi miec
kontakt z obudowg (grzebien sprezynujacy).

10.5 Zabezpieczenie przed wyladowaniami
atmosferycznymi
Izolacja obwodu prgdowego w odniesieniu do
obudowy zostata sprawdzona do 500 V AC.
Urzadzenie jest zabezpieczone przed
wysokoenergetycznymi wytadowaniami do 1000 V
sym. / 2000 V asym.
Po stronie urzgdzenia nalezy przewidzie¢
dodatkowe  $rodki  zabezpieczajgce  przed
wyladowaniami atmosferycznymi, aby zagwaran-
towac, ze napiecia te nie zostang przekroczone
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11 DIAGNOZA, POSZUKIWANIE BLEDOW
Wbudowany mikrokontroler
sprawdza komponenty regulatora potozenia
Rozpoznane btedy sga pokazywane za pomocg
diod swiecacych.

nieprzerwanie

Okreslone stany (na przykfad ,ograniczenie skoku
aktywne’) pokazywane sg przez diody $wiecace
jako komunikat.

11.1 Bledy wykrywane podczas inicjalizacji
Po potaczeniu albo po reset nasteouje przejscie
przez szereg faz inicjalizacyjnych, pokazywanych
za pomocg LED’6w. Jedli przebieg sie zatrzyma,
to nastgpito wykrycie btedu.

Jesli wskazanie LED po ponownym reset
zatrzymuje sie na kodzie btedu, to urzadzenie jest
prawdopodobnie uszkodzone i musi zosta¢
wystane do naprawy do producenta. Dane
dotyczace kodu btedu pomagajq dziatowi napraw.

Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992

31

Wskazania LED dla diagnozy, btedy
Moga wystapi¢ nastepujace kombinacje:
Po wigczeniu / reset: (XXXX = kod btedu)

. M1234

- X X X X
inicjalizacji -»> 11.1

btad zostat rozpoznany przy

W trakcie trwajgcej pracy:

M1234

1...- - - - cykliczny autotest rozpoznaje btad >
11.2

Y XX X X pulsujgce: komunikat ->11.3
diagnoza bez wskazéwek ze strony
LED6w -> 114

11.2 Bledy rozpoznawane
cyklicznego autotestu
Podczas cyklicznego autotestu w sposob ciggty
sq sprawdzane okreslone komponenty regulatora
potozenia.
Przy rozpoznaniu zaktocenia w uktadzie elektro-
nicznym zostaje wigczona czerwona dioda;
wyjécie y1 jest pozbawione cisnienia (‘pozycja
bezpieczenstwa’)
Jesli czerwona dioda po reset ponownie pokaze
bfad, to urzadzenie jest prawdopodobnie uszko-
dzone i musi zosta¢ wystane do naprawy do
producenta.

podczas

1 = Swiatto trwate LED

Diody $wiecace Znaczenie Diody $wiecace Znaczenie
czer Zielone czerw Zielone
wona ona
M 1 2 1314 M 1 2 3 14
- 1 1 1 1 |Test funkcjonowania| 1 - - - - czerwona dioda $wieci
mikrokontrolera W sposOb nieprzerwany
btad RAM / EPROM
V' nacisnaé ,reset”; jesli
btad wystapi ponownie,
wystaé  urzadzenie do
producenta
- 1 1 1 - | Test RAM'u mikrokontrolera
- 1 1 - 1 | Sprawdzanie ustawienia
mikrokontrolera
- 1 1 - - | Sprawdzanie ADC
mikrokontrolera
- 1 - 1 1 | Mapping pamieci
- 1 - 1 - | Test emulacyjny
- 1 - - 1 | Test RAM
- 1 - - - | Wiaczenie EPROM
- - 1 1 1 | Sprawdzenie danych
programowych
- - 1 1 Inicjalizowanie danych
- - 1 - 1 | Przetwornik AD /
sprawdzanie watchdog’a
- - 1 - - | Inicjalizowanie stosu (stack)
- - - 1 1 | Inicjalizowanie zlgcza
- - - 1 - | Uruchomienie systemu
operacyjnego
- - - - 1 | Uruchomienie regulatora

1 = $wiatto trwate LED

GESTRA Polonia Spétka z o.0., ul.Schuberta 104, 80-172 Gdarisk, tel. (058) 306 10 02, fax (058) 306 10 10




Komunikaty
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Czerwony LED pulsuje, zielone LED'’y wyswietlajg pulsacyjnie kod.

M|1]2|3|4| Nr |Opis komunikatu

% | Va 1 | >Parametry i funkcje sq zabezpieczone przed zapisem
\ moga by¢ zmienione wytacznie przez producenta

3 Va 2 | = wartosci parametréw niewazne, nie zdefiniowane
\ Cofniecie konfiguracji na ustawienie fabryczne w menu 9

Sa | ValVa 3 | = Niepetna kalibracja lub wartosci podane lub klaibracyjne poza dopuszczalnym
zakresem tolerancji
\ Powtdrzyé kalibracje w menu 9 lub tez wpisywanie w menu 5

% Ya 4 | > Prad wejsciowy poza obszarem pracy (>22 mA, < 3,8 mA)
 Ustawié zrédto pradowe dla pradu wejéciowego na 3,8 ... 22 mA, jesli to konieczne
sprawdzi¢ w gniazdach pomiarowych, sprawdzi¢ kalibracje wejscia pradowego

% | Va Va 5 | = btedne wejscie czujnika potozenia
' Sprawdzi¢ ewentualnie tréjbiegunowy wtyk na plytce uktadu elektronicznego,
sprawdzi¢ ewentualnie kabel do czujnika, lub tez sprawdzi¢ sam czujnik (potencjometr 5k
+20%-0%)

% Yal Va 6 | > Btedne wyjscie przetwornika IP
 Sprawdzié¢ ewentualnie dwubiegunowa wtyczke na ptytce uktadu elektronicznego, jesli
to konieczne sprawdzi¢ kabel do przetwornika IP lub tez sam przetwornik IP pod katem
zwarcia lub przerwy

Sa | Val Val Va 7 | > Brak doprowadzenia powietrza. Rozpoznanie poprzez:
Przy sprezynie zamykajacej: w>2% ale potozenie < 1%
Przy sprezynie otwierajacej: w<98%, ale potozenie >99%
Bez sprezyny: brak zmiany napedu w kierunku sygnatu potozenia
 Prawdopodobnie zostaty ustawione zte parametry regulacyjne, zacisniete
doprowadzenie, zatkane czesci pneumatyczne

% Y4l 8 | > Btledny autostart
Dzwignia sprzegajaca zamontowana w niewtasciwym kierunku
Brak doprowadzenia powietrza, mechaniczne ograniczniki niemozliwe do okreslenia,
niemozliwe do okreslenia parametry regulacyjne, poniewaz jest zbyt wysoka wydajnosé
powietrza (z reguty ocylacje w przemieszczaniu zaworow; poprzez ustawienie za pomoca
Sruby tlumigcej moga zostac usuniete, patrz rozdziat 8.2.2 menu 8
Ewentualnie bezsensowne dane konfiguracyjne --> przeprowadzi¢ reset konfiguracji

Y% | Va Ya| 9 | > Btedny AUTOSTART: konfiguracja na obustronnie dziatajacy zamiast na jednostronnie
dziatajacy naped
\ Zainicjalizowaé kalibracje fabryczng dla obustronnie dziatajacego w menu 9

% Ya Y4 10 | > Btad na plytce opcji
\ Sprawdzié, czy zostata wetknieta wtasciwa plytka opcji, zamienione przytacza na
zaciskach, ewentualnie wymiana ptytki opcji

Y% | Va| Va Ya| 11 | >Utrzymujgce sie odchylenie regulacji. Przyczynami sg z reguty problemy z napedem,
na przyktad tarcie, za mato doprowadzonego powietrza lub niewystarczajgce parametry
dla regulatora potozenia, na przyktad zbyt mate wzmocnienie
 Sprawdzi¢ doprowadzenie powietrza / filtry powietrza, sprawdzi¢ parametry regulatora,
sprawdzi¢ sktadniki pneumatyczne

% Ya| Va| 12 | > Zostata osiagnieta skonfigurowana granica zamykania
v Jesli jest to wymagane, to mozna naturalnie komunikat ten zignorowag, jesli natomiast
nie, to musi zosta¢ sprawdzone ustawienie w menu 5; jesli to konieczne wykonac reset
konfiguracji i skonfigurowaé od nowa

3| Va Ya| Va| 13 | > Zostata osiggnieta skonfigurowana granica otwarcia
v Jesli jest to wymagane, to mozna naturalnie komunikat ten zignorowaé, jesli natomiast
nie, to musi zosta¢ sprawdzone ustawienie w menu 5; jesli to konieczne wykonac reset
konfiguracji i skonfigurowaé od nowa

% Ya| Va| Va| 14 | > Konieczna konserwacja. Punkt pracy regulatora znajduje sie poza dopuszczalng
tolerancjg
\ Komponenty pneumatyczne musza zostaé sprawdzone i jesli to konieczne od nowa
justowane. Ewentualnie sg zatkane filtry i musza zosta¢ wymienione

34 | Val Val Val Va| 15 | Nie zdefiniowane

% diugi czas pulsu Swiatta, V4 ktétki czas pulsu Swiatta
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11.3 Diagnoza bez wskazéwek podawanych przez LED’y

potozenia za
pomoca klawiszy

potozenia

Zaklécenie Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy

Niemozliwa Brak sygnatu wejsciowego na Podtaczy¢ sygnat wejsciowy
obstuga 11+, 12-

regulatora Zaktécenie w regulatorze Woysta¢ urzadzenie do producenta

Brak automatycznego reset typu
power-up

Zresetowac za pomoca klawiszy

Autostart nie
zostat zakonczony

Naped o zbyt duzej pojemnosci

Przerwac¢ autostart i przeprowadzi¢ autostart krotki, patrz
rozdziat 8.2.2, menu 10 lub zamontowac¢ booster

Zbyt mate cisnienie
doprowadzanego powietrza

Sprawdzi¢ ci$nienie doprowadzanego powietrza

Dzwignia sprzegajaca Zle
zamontowana (naped skokowy

Sprawdzi¢ montaz dzwigni sprzegajacej, patrz rozdziat 4

Zle natozony element
sprzegajacy (naped odchylania)

Sprawdzi¢ sposob natozenia, patrz rozdziat 5
Miejsce sptaszczone pokazuje w kierunku strzatki na
obudowie

Wyijscie pneumatyczne do
napedu zamkniete lub
nieszczelne

Sprawdzi¢ przytacza pneumatyczne, patrz rozdziat 4.1,
4.2 lubtez 5.1

Zaktécenie w regulatorze
potozenia

Przeprowadzi¢ ponowny autostart, patrz rozdziat 8.1 i
8.2.2, menu 2i 10.
Zresetowac¢ konfiguracje

Wystaé urzadzenie do producenta

Naped nie reaguje
na zmiany
sygnatu
wejsciowego

Nie zostat przeprowadzony
autostart

Przeprowadzi¢ autostart

Regulator potozenia jie jest w
TRYBIE PRACY

Przetaczy¢ regulator potozenia w TRYB PRACY,
patrzrozdziat 8.2.1
Lub tez krotki autostart lub autostart

Zaktécenie w czesci
pneumatycznej

Sprawdzi¢ wysterowanie, patrz rozdziat 8.1 i 8.2.2. menu
7

Uszkodzony modut IP

Wymieni¢ modut IP patrz rozdziat 12.4

Uszkodzony wzmacniacz

Wymieni¢ wzmacniacz

obwdd regulaciji
potozenia oscyluje

regulacyjne

pneumatyczny
Naped nie Zbyt niskie ci$nienie powietrza Sprawdzi¢ cis$nienie doprowadzanego ci$nienia
uzyskuje doprowadzanego
pozycjizamkniecia | Jest ustawione ograniczenie Sprawdzi¢ ustawienia, patrz rozdziat 8.2.1i 8.2.2, menu 5
lub otwarcia skoku

Zle ustawiona linearyzacja kata, | Sprawdzi¢ ustawienia, patrz rozdziat 8.2.1i 8.2.2, menu

sposoéb dziatania lub ksztatt 1,3,4

charakterystyki (na przyktad

specjalna, ale brakuje jeszcze

wartos$ci)

Filtr w przytaczu Wymieni¢ filtr patrz rozdziat 12.2

doprowadzanego powietrza jest

zatkany

Uszkodzony modut IP Wymieni¢ modut IP patrz rozdziat 12.4
Niestabilne Niepetny autostart, stad Przeprowadzi¢ petny autostart, patrz rozdziat 8.1 i 8.2.2,
zachowanie, nieodpowiednie parametry menu 2

Mata pojemnos¢ napedu przy
istniejacej duzej wydajnosci
powietrza

Zwiekszy¢ ttumienie na wyjsciu pneumatycznym, patrz
rozdziat 8.2.2 menu 8

Zbyt duze tarcie w zaworze

Poluzowa¢ uszczelke / wymieni¢

Naped reaguje
powolnie

Zbyt mata wydajno$¢ powietrza

Zamontowac booster

Ustawione zbyt mocne ttumienie

Zmniejszy¢ ttumienie na wyjsciu pneumatycznym, patrz
rozdziat 8.2.2. menu 8

Ustawiony zbyt duzy czas
ustawiania T63

Zmniejszy¢ czas ustawiania, patrz rozdziat 8.2.2 menu 6

Na temat optymalizacji parametréw regulacyjnych patrz rowniez wskazéwki poczynajac od strony 25
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12 KONSERWACJA

12.1 Uwagi ogéine

Regulator potozenia SRD 992 wymaga niewielkiej
konserwacji. Podczas wymiany czesci podczas
prac majacych na celu utrzymanie urzgdzenia w
dobrym stanie technicznym nalezy przestrzegad

przepisow  dotyczacych  bezpieczehstwa w

rozdziale 10!

12.2 Wymiana filtra doprowadzajacego
powietrze

W przypadku zatkania filtra doprowadzajacego
powietrze nalezy go wymieni¢. W tym celu nalezy
usungC przylaczeniowe potaczenie Srubowe,

usung¢ filtr sitowy z otworu przytaczeniowego i

Sl h

wymieni¢ go na nowy

O

Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992
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12.3 Wymiana ukladéw elektronicznych
Sciagna¢ wskaznik potozenia 12a.
Odkreci¢ sruby ukfadu elektronicznego 40

(poluzowac 7 srub na froncie piyty)

Podnie$¢ ukfad elektroniczny pionowo do gory.
Wyciggna¢ wtyczke 41 i 42 z piytki . W zadnym
wypadku nie uzywaé w tym celu narzedzi,
poniewaz mogtoby to uszkodzi¢ elementy
elektroniczne. Mocno dopasowane wtyczki mozna
fatwo poluzowa¢ poprzez wycigganie przy
jednoczesnym odchylaniu po przekatnej w strone
wnetrza.

40
za

Podczas montazu uktadu elektronicznej
ponownie przywréci¢ potaczenie elektryczne
pomocg wtykéow 41 i 42 (zwrdci¢ uwage na
potozenie kabla) i zamocowaC jednostke za
pomocg s$rub (ponownie dokreci¢ 7 $rub z
zebatymi podktadkami na froncie ptyty)

Jesli jednostka zostata wymieniona, to musi
zostaé przeprowadzona kalibracja kata
(rozdziat 12.5)!

Po zamontowaniu musi zostaé przeprowa-
dzony autostart!
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12.4 Wymiana ukladéw mechanicznych i pneumatycznych

Najpierw nalezy wymontowac¢ uktad elektroniczny
40. Po wymianie zasadniczo powinien zostaé
przeprowadzony autostart.

12.4.1 Wymiana wzmacniacza

Odkreci¢ zamocowany za pomocg $rub wzmac-
niacz 43 od piyty podstawowej. Przymocowac¢ $ru-
bami nowy wzmacniacz. Podczas montazu nalezy
wilozy¢ w prawidiowy §Posc’>b, miedzy wzmacniacz
43 i ptyte podstawowg ' , pierscienie samouszczel-
niajace (O-ringi) (3 sztuki przy regulatorze potoze-
nia dziatajagcym w sposob jednostronny, 5 sztuk
przy regulatorze dziatajacym obustronnie). Jesli
wzmacniacz dziatajacy jednostronnie jest wymie-
niony na dziatajgcy obustronnie, to nalezy przed
tym usung¢ srube uszczelniajacg 44. Podczas
uruchamiania w menu 9 musi zosta¢ skonfigu-
rowany na ,wyjscie dziatajgce obustronnie”.

tak daleko
jednej

Sruby tlumigce musza zostaé
wykrecone, az teb Sruby bedzie w
ptaszczyznie z powierzchnig wzmacniacza.

12.4.2 Wymiana przedwzmacniacza

Odkreci¢ sruby mocujace przedwzmacniacz 45 z
ptyty gtéwnej (sruby 46 i 47). Przymocowac
Srubami  nowy przedwzmacniacz. Podczas
montazu wtozy¢ w sposob prawidtowy pierscienie
samouszczelniajgce (O-ringi) (4 sztukj? miedzy
przedwzmacniacz 45 i ptyte podstawowg

12.4.3 Wymiana modutu IP

Odkreci¢ sruby mocujgce modut IP 48 od plyty
gtéwnej. Przykreci¢ $Srubami nowy modut IP.
Podczas montazu zwrdcié uwage na prawidtowe
wlozenie pierscienia samouszczelniajagcego
miedzy modut IP 48 i ptyte podstawowa.

jednostki

12.4.4 Wymiang sprzezenia

zwrotnego

Dzwignia  sprzegajagca lub tez  element
sprzegajacy musi zosta¢ zdemontowany z watka
sprzegajacego. Usunaé pierécien  osadczy
rozprezny na wale sprzegajacym 9 (patrz strona
6). Odkreci¢ sruby mocujgce kompletng jednostke
sygnalizacji zwrotnej 49, sktadajgcq sie z waltu
sprzegajacego, przektadni i czujnika kata obrotu i
wyciggnac.

Wprowadzi¢ nowg jednostke sygnalizacji zwrotnej
49, przymocowaé Srubami i natozyé osadczy
pierscien rozprezny na wat sprzegajacy.

Po wymianie jednostki sygnalizacji zwrotnej
49 musi zosta¢ przeprowadzona kalibracja
kata (rozdziat 12.5)!

48 41 43
O O
= o Q =@ O®
o {d=0
@ Lle o
=
! p (=) C
o |
o © , &) g
[ T\
42 49 46 4547 44 1817

) Plyta podstawowa ma podwdjne dno z kanatami prowadzacymi powietrze i znajdujgcymi sie w nich otworami
przytaczeniowymi. Aby zapewni¢ szczelnos¢ do zamontowanych elementéw, konieczne sg pierscienie

samouszczelniajgce (O-ringi).
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12.5 Kalibracja kata

Po wymianie jednostki elektrycznej czujnik kata
obrotu musi zosta¢ skalibrowany od nowa.
Potrzebne jest do tego celu narzedzie ,kalibrator
kata” nr identyfikacyjny 425 014 011.

rF—

L
L_7KZ-er‘rtn’n:*erc-.t'rrt-:*e

klemmplatte
T
@ @

O

Zentrierstifte - bolce centrujace
Klemmplate - plytka zaciskowa

Rycina: Kalibrator kqta”
Kalibrator kata nalezy wetkng¢é na wat
sprzegajacy (poluzowa¢ obie S$ruby plytki
zaciskowej). Watem sprzegajagcym kreci¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek
zegara, az bolce centrujgce bedq lezaly doktadnie
nad otworami mocujgcymi AA. Patrz rysunek

jil=!

— —

Rysunek: Pozycja ,-45°

Kalibrator kata nalezy wcisng¢ w taki sposob, aby
bolce  centrujgce pasowaly do  otwordéw
mocujacych AA. Dokreci¢ ptytke zaciskowg za
pomocg obydwu $rub. Kat sprzezenie jest teraz
unieruchomiony w potozeniu ,-45°".

Teraz wartos¢, jakg podaje czujnik kata, trzeba
zapamieta¢ w SRD. W tym celu nalezy wybra¢ w
menu 9 funkcje ,Kalibrowanie  wartosci
pomiarowej pofozenia na ,-45° i potwierdzic¢
poprzez jednoczesne nacisniecie klawiszy UP +
DN.

Instrukcja obstugi pozycjonera SRD 992
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Nastepnie poluzowac ptytke zaciskowa,
przekreci¢ wat sprzegajacy o 90° w kierunku
wskazéwek zegara w taki sposob, aby bolce
centrujgce lezaty dokladnie nad otworami
mocujgcymi BB. Patrz rysunek

aiil=)

Rysunek: Pozycja ,+45°”

Kalibrator kata wcisnaé w taki sposéb, aby bolce
centrujgce pasowaty do otworéw mocujgcych BB.
Dokreci¢ ptytke zaciskowg za pomocg obydwu
Srub.

Teraz watl sprzegajacy jest unieruchomiony w
potozeniu ,+45°”,

W menu 9 wybra¢ funkcje ,Kalibrowanie wartoSci
pomiarowej potozenia na,+45°” i potwierdzi¢
poprzez jednoczesne nacisniecie klawiszy UP +
DN.

Zdemontowac kalibrator kata.

") Zmienione narzedzie (kalibrator kata) o takim samym numerze zamoéwieniowym ma zamiast ptytki zaciskowe;j

Srube zaciskowa. Funkcjonuje jak przedtem.
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13 OPCJE
13.1. ,,Wylaczniki krancowe”
Przebudowa na te opcje lub tez wymiana

Usung¢ trzy Sruby 1 wraz z podktadkami zebatymi z
pokrywy z tworzywa.

Natozy¢ wylgcznik krancowy 2 w taki sposéb, aby
sptaszczony koniec watu 19 wchodzit w rowek watu
nadajnika wartosci graniczne;.

Zamocowaé wytgcznik krancowy za pomoca trzech
Srub 3 i podktadek.

Kontrola: wat sprzegajacy z tytu regulatora potozenia
musi da¢ sie lekko obracaé i poruszac przy tym topatki
wytgcznika krancowego. Jesli tak nie jest, to nalezy
poluzowa¢ $ruby 3 i wyréwnaé w jednej osi waty
regulatora potozenia i wytgcznika krancowego (kilka
razy kreci¢ watem sprzegajacym).

Wymieni¢ krotki wskaznik na wskaznik diugi 12.
Wysokg pokrywe obudowy 20 przykreci¢ do obudowy.

Funkcjonowanie podczas przetaczania

Dzwignia sprzegajaca, wat sprzegajacy i topatki
sterujace sg ze sobg trwale potaczone, bez wigczonej
miedzy nie przektadni. Lopatki sterujace poruszajg sie
tym samym o taki sam kat jak dzwignia sprzegajaca.
Dtugos$¢ jednej topatki sterujgcej odpowiada katowi
obrotu 120°. Obie topatki sterujgce pracujg na réznych
poziomach, dlatego kazda z nich wchodzi do
odpowiedniego dla niej czujnika.

Poprzez przestawienie $rub regulacyjnych (po poluzo-
waniu $rodkowej s$ruby 10) topatki moga zostaé
przestawione w stosunku do kata obrotu w taki sposéb,
ze jedna fopatka wchodzi w sensor albo topatka ktéra
byta w srodku wychodzi (patrz rysunek)

Ustawienie punktéw przetaczania wytacznika
krancowego

Poluzowa¢ srodkowg srube 10 (1 — 2 obrotéw, ale nie
wykrecac catkowicie).

Przestawienie przetacznika GW1:
Srube regulacyjng przy liczbie 1 kreci¢, do uzyskana
odpowiednie punktu przetaczajacego.

Przestawienie przetacznika GW2:
Srube regulacyjng przy liczbie 2 kreci¢, do uzyskana
odpowiednie punktu przetaczajacego.

W celu unieruchomienia punktéw przetagczania
ponownie dokrecic¢ srube 10.

Nie dotyka¢ topatek sterujacych podczas pracy,
niebezpieczenstwo zranienia!

Poziomy topatek sterujacych (rysunek bez
ostony)
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13.2 ,,Dodatkowe wejscia / wyjscia”

Przy tej opcji wymiana (przebudowa na te opcje nie jest mozliwa, poniewaz
zaciski przytaczajace nie sg uzbrojone )

Odtaczy¢ SRD992 od zasilania elektrycznego i odcigé sprezone powietrze.
Odkreci¢ obudowe i zdemontowa¢ uktad elektroniczny 40 (patrz rozdziat
12.3).

Ptyte 8 ze ztaczami wtykowymi wetkng¢ do listwy wtykowej patrz rysunek.
Uktad elektroniczny 40 ponownie zamocowaé za pomocg $rub.

W przypadku opgcji ,sygnat zwrotny potozenia” kod Q:

Jesli konieczna jest ponowna kalibracja, to nalezy postepowa¢ w sposéb
nastepujacy:

Zaciski wejsciowe i zaciski wyjsciowe potaczy¢ szeregowo ze zrodtem pradu
1(21...24 mA):

11+ do +1 (21 ... 24 mA)

12- do 31+

32-do—I (21 ... 24 mA)

38

Zmostkowa¢ zaciski 31+ i 32-.
Wigczy¢  zrédio  prgdowe i
odczekaé inicjalizacje. Ponownie

usungé mostek, nastepnie
uruchomi¢ w menu 9 ,Funkcja
kalibrowania sygnat zwrotny

potozenia” (patrz strona 23)
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14 Diagram stanéw tryby pracy SRD 992

Configuration Ireeald

Configuration wald
ar

and

Alllcelat exacubad Autcslant not yal parformead

{fackony salting)

Kay menu
" Resmict o Fackory sating”

OUTOF
SERVICE

FAIL

IN SERVICE
1

{Red LED lights Lp)

ey menu
“Manual enlry of vahie posiion *
conciLed

Autostat
concllded resp.
abarbed

Ky mend Ky menu
“Auicstat” or “Autostart” or
"Short Aulostar "Short Autcstart”

CALIERATE
(Autostart)

changss power up aclon far "IN SERVICE™)

Power up - witaczenie zasilania

FAIL (Red LED ligts up) - BLAD (wtaczone czerwone LED’y)

Device error - btad urzadzenia

INIT - inicjalizacja

Configuration valid and Autostart executed - konfiguracja wazna i wykonany autostart

IN SERVICE" - W TRYBIE PRACY

Key menu ,Autostart” or ,Short Autostart” - menu klawiszy ,autostart” lub ,Krétki autostart”

CALIBRATE (Autostart) - kalibrowanie (Autostart)

(changes power up action for ,IN SERVICE” ) - ZMIENIA AKCJE Power up (wtaczenie zasilania) na ,TRYB PRACY)
out of service” - POZA TRYBEM PRACY

Configuration invalid or Autostart not yet performed (factory setting) — konfiguracja niewazna lub ,Nie zostat przeprowadzony
Autostart” (ustawienie fabryczne)

"Wskazania menu mozna wiaczyé lub wytaczyé. Komunikaty moga byé wyswietlane bez przerwy
2\Wskazania menu lub komunikaty sg wiaczone na state

Objasnienia

Odpowiedni owal podaje rodzaj pracy

Rodzaj pracy zmienia sie w kierunku strzatki, jesli spetnione sg podane warunki
Menu klawiszy ,xxx": obstuga za pomocg lokalnych klawiszy

Power up: powrét napiecia zasilania lub RESET.

39
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15 RYSUNKI WYMIAROWE
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*Wymiar z wysokg pokrywg przy opcji ,z nadajnikiem potozenia”
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